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Usa aluminio en tu proyecto

El aluminio es uno de los materiales mas usados en edificios modernos debido a que:

B 1 Mejorala eficiencia energética del edificio La flexibilidad para el disefio hace que sea

el material preferido de muchos ingenieros
y arquitectos

Su alta relacion fuerza/peso minimiza

las cargas de la estructura que soporta el

edificio : Se puede anodizar o pintar, lo cual lo

i hace ain mas duradero y resistente a la

corrosion.

Sy esiencia e comosionace Diseno, fabricacion y comercializacion
de Tubos y Perfiles de aluminio
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Cochabamba 1541 - CP 1768 - Ciudad Madero - Pcia. de Bs. As. - Argentina - Tel: +54 11 46524171 / 46554120 - info@aluminiun.com.ar
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EDITORIAL

2022 bien,
2023 incierto.

@ Dr. Jorge Horacio Losa
Presidente

En el 2022 los mercados en lo referente a aluminio tenemos que decir que fue un
) buen ano, por ejemplo hubo record de ventas de barrotes por parte de nuestro
Unico proveedor de materia prima en Argentina.

Respecto a la actividad econdmica del Ultimo trimestre del ano, vemos que se mantu-
VO en niveles equivalentes al Ultimo trimestre del ano 2021.. La actividad post pandemia
ha logrado recuperar los niveles previos y en algunos segmentos de mercado ha incluso
superado esos valores. En términos generales la demanda del cuatrimestre se sostiene
en unas 70/75 mil toneladas desde el tercer trimestre del 2020, que es cuando el fin de
la fase mas critica de la pandemia permitié la vuelta a la actividad productiva normal. En
cuanto a los mercados especificos, este Ultimo cuatrimestre muestra un aumento de la
actividad en la construccion civil y una baja en la demanda de aluminio para envases.
Parte de este comportamiento es estacional y el proximo cuatrimestre nos dejara ver
con mayor claridad cuales son las tendencias.

La tendencia tiene un poco de incertidumbre, como dice el titulo de esta editorial, los
motivos son alta inflacién, cerramos el 2022 con casi el 100%, hay acuerdo con el FMI
que siempre se traduce en ajuste y ese ajuste significa retraccién de la economia y por
ende menos actividad; esperemos al cierre del primer cuatrimestre, ver la tendencia
porque también es un ano electoral y normalmente se quiere demostrar gran movimien-
to en los mercados.

Internamente CAIAMA tiene proyectado para este 2023 los tradicionales cursos y con-
tinuar con esta revista que tan buenas repercusiones tiene.

Hemos tenido un brindis de fin de ano con la presencia de gran cantidad de socios
como asi también de asesores todos en plena camaraderia y siempre muy bien acom-
panados por personal y ex personal de CAIAMA.”
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LAMINACION PAULISTA

TENDENCIAS

ARGENTINA S.R.L

Capacitacion

e BOBINAS ® CHAPAS © DISCQOS e de la Camara

EN ALEACION AA 1050

LIDERES EN LAMINACION Y FUNDICION DE ALUMINIO

@ “La educacion no es llenar el cubo, sino encender el fuego”.
W. Butler Yeats

En este ano 2022 continuamos con la modalidad de capacitacién a distancia con el objetivo de llegar a

PARA: M E NAJ E, I L U M I NAC I 6 N - E NVASES, AUTO M OT RIZ todos quienes tengan la inquietud de aumentar sus conocimientos.

Capacitaciones dictadas:

Jomadas Fechas Horario Docente
INNOVACION - MEJORA CONTINUA
INDUSTRIA NACIONAL Conociendo al Aluminio: Sgrgf‘cz r?\i;ufgs ;ggg& Andrea Santoro
. Su Cadena de Valor '
. . ; , 15:00 a
Seguridad y Riesgo de explosiones Martes 7 de Junio 1800 hs Alberto Forcato

en las fundiciones de Aluminio

15:00 a

Alineacion de Componentes fijos y Martes 2 de Agosto 18:00 hs Alberto Forcato
mobiles de Ias prensas de extrusion ’
15:00 a
Metalurgia basica de Ia serie 6 Martes 16 de Agosto 1800 hs. Alberto Forcato
Lunes 5, Martes 6, 1800 3
Carpinteria de Aluminio Miércoles 7'y Jueves y
3 15-5249-9980 e 20:00 hs
® 4878-4787
@ 11 '47 39'0207 Conociendo al Aluminio: Semana del lunes 7 al 18:00a Andrea Santoro

Viemes 11 de Noviembre 20:00 hs

Su Cadena de Valor
o 0 @ o Estamos armando el cronograma 2023. El mismo sera publicado en nuestra web.

Agradecemos a los docentes que aportaron su tiempo y compartieron sus
conocimientos y a alumnos que decidieron continuar con su aprendizaje.

LIBERTAD (DIAGONAL 131) N°6211 A 50M DE AV MARQUEZ (1657) SAN MARTIN

WWW.LAMINACIONPAULISTA.COM.AR
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TRIVIUM

PACKAGING

Aluminio Premium.
Desde el tejo al envase final.
Resultados excepcionales.

Desde nuestra planta modelo en Puerto Madryn,
desarrollamos y producimos las aleaciones de aluminio mas
innovadoras de América Latina.

A partir de este proceso obtenemos un tejo de altisima calidad
gue serd transformado posteriormente en un envase premium
de aluminio con formato y disefio personalizado.

Los duefos de las marcas encuentran en Trivium un socio para
destacar sus productos del resto de su competencia en las
gondolas.

Ponga a trabajar para usted a nuestras formas innovadoras,
graficos premiados y llamativas terminaciones.

Si usted esta buscando un envase que genere una gran
diferencia para sus clientes, contactenos en:

Ventas.ARPIL@triviumpackaging.com o llame al +54 (0) 230
449 7400

www.triviumpackaging.com

Perfiles para la industria
de la construccion
Carpinteria, tabiqueria,
cualquier tipo de disefo
en lineas y modelos

Bruno Bianchi y Cia. S.A.

EXTRUSION EN PERFILES DE ALUMINIO

Perfiles especiales Perfiles normalizados

para la industria Diferentes tipos y medidas
Disefio y construccion de de barras extruidas, cuadra-
matrices y desarrollos especiales, das, rectangulares, redondas
asesoramiento técnico y exagonales.

Alambre y alambrones.
Canos redondos, rectangula-
res y cuadrados.
Planchuelas

Bruno Bianchi y Cia. S.A.

Velez Sarsfield 226 (1870) Avellaneda
Buenos Aires - Argentina

Tel/Fax: + 54 11 4203-3316 / 9987 / 66/8
ventas@brunobianchisa.com.ar
www.brunobianchisa.com.ar




== ® Ruta 32 (ex 178) Km. 5,8 (cp. 2700)
Pergamino - Buenos Aires - Argentina
= Tel.: +54-2477-443335

WWwWw.raesa.com argentina@raesa.com

El GRUPO RAESA tiene entre sus actividades la fundicién de Aluminio en coquilla por gravedad con machos metélicos y/o de arena
pre revestida (Shell Moulding) en 3 plantas fusoras instaladas en ARGENTINA (Pergamino), ESPANA (Palencia) y BRASIL (Araras).

Fabricamos tanto piezas de fundicién para consumo
propio como para terceros.

En nuestra fundicion de ina disp delos
siguientes equipos:

4 Hornos a gas de crisol de 200 Kgs de capacidad de
cada uno de ellos,

2 Coquilladoras hidrdulicas de 1 cilindro.

2 Coquilladoras hidriulicas de 3 cilindros.

2 Coquilladoras hidriulicas de 4 cilindros.

1 Sierra de cinta para corte de coladas y bebederos.
1 Pulidora doble cabezal para acabado de las piezas.
5 Equipos para fabricacion de machos,

1 Equipo de espectrometria para certificar las
aleaciones.

Equipos para el control de las durezas,

Fund disti I deal io, en funcion
de las necesidades.

En el caso de que lo requiera podemos elaborar el
disefio y fabricar coquillas y cajas de machos.

Farmaceuticos
Cosmeticos
Industriales

Curmplirmientos de Mormas DIN
Certificacion Gutenberg: Res. 685-2015

VISITA NUESTRO NUEVO

eShop B2

para compras minoristas
con envio a domicilio

www.tubap.com

© Aluminio
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La filosofia de SICAMAR METALES tiene una premisa basica:
Reciclar cuidando &l medio ambiente.
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Cadena de valor
APLICACIONES

El aluminio
usado como
combustible

Ing. Héctor Pérez Serbo
Asesor de CAIAMA

\ Una de las caracteristicas mas importante que po-

1) see el aluminio es que es “combustible”, por 10
que cientificos e investigadores consideran que;

“el combustible metalico es el combustible del

futuro”

Existen 2 aplicaciones donde el uso del aluminio como
combustible son:

a.) para impulsar el despegue de cohetes, y

b.) como reemplazo de gasolina

a.) Impulso del despegue de vehiculos espaciales

Después de ver el lanzamiento de un cohete, te pregunta-
ras de que esta hecho el combustible que permite dicho
despegue. En realidad, hay dos tipos de combustibles uti-

lizados, y pueden ser solidos y

L — N, —— o " liguidos. Para usar
j _,Jhm - combustible
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sélido

implica

no soélo el mismo

sino ademas utilizar un oxi-

dante. Un oxidante es una substancia quimica que se ne-

cesita para hacer que el combustible se queme. (Foto 1)
(Foto 2)

Como en el espacio no hay atmosfera, los cohetes tiene
que llevar tanto su propio combustible y sus propios oxi-
dantes. El combustible sélido mas comin de uso en los
cohetes es el aluminio. Para hacer arder el aluminio se
utiliza el perclorato de amonio como oxidante. Para que

(Foto 1) funcionen juntos el aluminio y el perclorato de amonio se
mantienen unidos por otro compuesto que es un agluti-
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(Foto 2)

nante. Cuando se mezclan todos los componentes el
combustible sélido tiene una consistencia gomosa. Di-
cha substancia se empaqueta en una carcasa. Al arder
el aluminio el calor y la energia hacen que el interior del
cohete se caliente.

Los vapores y los gases del agua salen disparados del
cohete, haciendo que el cohete sea empujado hacia el
cielo. En las naves espaciales, muchos propulsores y no
los motores principales utilizan combustible sélido. Esto
se debe a que éste combustible sélido es de corta dura-
cién y se quema rapidamente.

Es mas probable que los motores principales sean pro-
pulsados por combustibles liquidos. Estos motores de
combustible liquido estan compuestos por hidrégeno y
oxigeno liquido. En éste caso el hidrégeno liquido es el
combustible y el oxigeno liquido el oxidante. El hidrogeno
tiene que estar en estado liquido, no en forma de gas
para que sea contenido en un tanque de dimensiones
mas pequenas. Los gases son ligeros por lo que necesi-
taria un tanque de dimensiones superiores.

El hidrégeno liquido y el oxigeno se liberan en un motor
donde se combinan para formar agua. Al igual que el
combustible sélido el vapor de agua crea energia y va-
por, y cuando éste se libera para que la nave vaya hacia
arriba.

Para llevar el cohete desde la tierra al espacio, se ne-
cesita tanto el combustible sélido como el liquido. Se
podria pensar que los cohetes sélo utilicen combustible
liquido, pero esto implicaria enormes tanques. (Foto 3)
La realidad muestra que las naves espaciales se impul-
san desde el suelo con combustible solido, luego los
propulsores se desprenden del cohete para hacerlo mas
ligero y luego el combustible liquido se quema para per-
mitir que el cohete siga moviéndose hacia arriba en el
espacio. Salir de la tierra no es un proceso sencillo y la

gravedad no se lo permite facilmente.

En el despegue, los dos Solid Rocket Booster consumen
11.000 libras de combustible por segundo, eso equivale
a dos millones de veces la velocidad a que se quema
el combustible en un auto familiar promedio. Los Solid
Rocket Booster gemelos generan un empuje combinado
de 5,3 millones de libras. EI motor continuaré operando
hasta que se haya terminado el combustible, momen-
to en el cual se separan del cohete y caen del cielo y
son recuperables. Después de que dichos tanques de
la etapa primaria caen, el siguiente motor del cohete se
enciende para continuar con la trayectoria.

Los combustibles para vehiculos espaciales pueden ser:

a.) Soélidos
b.) Liquidos
(Foto 4)

Dentro de estas dos categorias hay numerosos tipos
de combustibles de diferentes composiciones cada uno
con propiedades y caracteristicas particulares. Es fun-
damental a la hora de decidir tener en cuenta factores
como el peso y el espacio que ocupa cada tipo.

Los combustibles mas densos ocupan menor espacio y
por lo tanto pueden almacenarse en tanques mas pe-
quenos. El combustible liquido es menos denso, por lo
cual ocupa un espacio mayor. La seguridad es extrema-
damente importante a la hora de escoger el combusti-
ble para las naves. Es de destacar que cualquier com-
bustible suele ser, tdxico, corrosivo, altamente reactivo
o todo ello a la vez. (Foto 5)

Aungue la corrosién es una caracteristica comun, hay
algunos combustibles que son tan corrosivos como para
que sblo algunas sustancias especiales sean capaces
de soportarlos y otros son reactivos hasta el punto de
arder espontaneamente si entran en contacto con el

(Foto 6)

aire, con cualquier materia organica o incluso con la
mayoria de metales mas comunes.

Todas estas caracteristicas pueden darse tanto en
combustibles liquidos como en sélidos. Cada categoria
tiene sus ventajas y desventajas. Los liquidos requieren
motores mas complejos para procesar adecuadamente

ombustible
(etanol)

Oxidante
(LOX)

Turbobomba
Inyector

Camara de
combustién

(Foto 5)

las reacciones quimicas entre el combustible y el oxi-
dante. El combustible liquido resulta mucho mas poten-
te que el sdlido.

b.)_Como reemplazo de gasolina
El hidrégeno verde es el combustible del futuro por

o1 Aluminio
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(Foto 8)

las opciones de produccién limpia que ofrece y su uso
en vehiculos y aplicaciones industriales. El hidrégeno es
un gas y es el elemento quimico que mas abunda en el
universo pero que no es tan facil de obtener. Es un ele-
mento que tiene 3 veces mas energia que la nafta, pero
que a diferencia de ésta es una fuente de energia limpia
ya que solo libera vapor de agua y no produce didéxido de
carbono (CO2). (Foto 6)

Actualmente la obtencién de hidrogeno se realiza en
el 93 % de los casos, a partir de hidrocarburos, como
gas natural y carbon, lo que en general se convierte en
una fuente abundante de emisiones de carbono. La
alternativa que cada vez cobra mas fuerza es utilizar
energias renovables como son, la edlica o la solar. La
tecnologia que mas ha evolucionado para la obtencién
del hidrégeno es la “celda o pila de combustible”.
(Foto 7)==

La celda o pila de combustible se trata de un elemento
electroquimico que se alimenta con hidrégeno y gene-
ra una electrolisis inversa, es decir que une al hidrége-
no con el oxigeno para generar electricidad, quedando
como residuo de este proceso agua. Esa electricidad
luego es utilizada para alimentar los motores eléctricos
con los que esta equipado el vehiculo. (Foto 8 y 9)

b.1) Como generar combustible de hidréogeno a
partir de agua y aluminio

Aplicando el principio de la celda o pila de combustible
que tal lo mencionado anteriormente es una fuente de
conversion directa de energia electroquimica a energia
eléctrica, ya que esta transforma la energia de com-
bustible como el hidrogeno en electricidad de corriente
continua. (Foto 10)

La reaccién entre el aluminio y el acido clorhidrico es
una reaccion de oxidacién-reduccioén que da como re-
sultado cloruro de aluminio y gas hidrégeno.

b.2) Desarrollo de ALYDRO. Aluminio como reem-
plazo de gasolina

En la busqueda de combustibles mas limpios y métodos
de transporte mas amigables con el ambiente, tanto lo
eléctrico como lo hibrido parece haber tomado una po-
sicion de privilegio en los medios y el mercado, pero se
estan explorando otras variantes. Una de esas variantes
es ALYDRO desarrollado por la empresa Alchemy Re-
search de origen israeli.

Con la ayuda de aluminio y de vapor de agua la tecno-
logia ALYDRO puede generarse energia suficiente como
para que un automdvil sea capaz de recorrer mas de

hidrogeno

oxigeno

(Foto 7)

2400 kilbmetros con el equivalente a un tanque de ga-
solina de 60 litros. (Foto 11)

Reemplazar el petréleo y sus derivados se sigue inten-
tando, pero mas alla de la disponibilidad y el enorme
factor contaminante siguen teniendo dos puntos a su
favor, dado que son relativamente baratos y poseen
una “densidad energética” notable por lo que su rela-
cién entre costo y obtencién de energia hacer cosas
como la gasolina y el diésel siguen teniendo un lugar
en la economia.

electrones

catalizador (Pt)

anodo (-) \! |
>

catodo (+)

agua

membrana/
electrolito

protones

Sin embargo, existen otros elementos con una densi-
dad de energia mayor y uno de ellos es el ALUMINIO.
Con un valor cercano a los “84 megajules por litro”,
el aluminio tiene una densidad casi dos veces y me-

dia superior a la de la gasolina.
Partiendo del aluminio derretid

oy la inyeccién de agua en forma de vapora una tem-
peratura de 900° Centigrados, se logra una reaccion
que se divide en: calor (ya que es exotérmica) hidro-
geno y desperdicio en forma de o6xido de aluminio,

~ Aluminio
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INNOVACION EN HERRAIJES

- = v - -
PRODUCCION AV ELECTRICIDAD
A . -t 3
Anodo g™t Cétodo ALTA PRESTACION EN FACHADAS.
. 4 =8 = =
Hidrogeno E:} ‘;:: Oxigeno
2 2 ” CIERRE OCULTO
i Residuos: ESPACIADOR
Piia de electrélito 5 agua y calor N &
combustible E.
®  PLETINA MP
(Foto 9)
® ~ CERRADERO
HCL + 2 AL>2 ALCL3 + 3H ) & FALLEBA TREVI
(Foto 10)
FALLEBA ACODADA

2 Al +3H,0 © AlL,0,+3H, —

2 Aluminum atoms and 3 water molecules

react to form one aluminum oxide molecule

and 3 hydrogen (H,) molecules BRAZOS TIJERA 'Y LIMITADORES

GRAN VARIEDAD Y PRESTACIONES.
(Foto 11)
Alydro technology Alchemy
. . Inverted surface reaction (ISR) S, T

que aparte que es un material reciclable lo cual le www.alcres.com
permite repetir el proceso. e — e Completa gama para proyectantesy
Un kilogramo de aluminio reacciona con un litro de | rdwenoven o8 [" piel de vidrio.
agua generando cerca de 112 gramos de hidrogeno a i cior- et Y C bl dos | .
(50,6 % de la energfa obtenida mientras que el resto e R . * Compatibles con todos [os sistemas.
es calor). El agua tampoco se pierde ya que puede ser Zatecs. e Seguridady resistencia garantizada. .
recuperada utilizando un condensador con una eficien- ‘ A . idabl "
cia del 65 %. G Comns gt e Acero inoxidable 304, no magnético. u
La teoria detrds de ALYDRO es mas que interesante, ‘ : )
pero es su rendimiento el que llama la atencion. Tam- — e .E ‘
bién es necesario recordar las propiedades del alumi- B —_— . . o
nio ya que no es toxico, tampoco contaminante y puede - LEE;:.}:T.‘L’.‘S‘&%..“ - A
ser depositado por largo tiempo sin riesgo alguno. La T Ry e
reacciéon producida genera hidrégeno y eso requiere de
ciertos cuidados a la hora de almacenarlo en celdas. | Representante en Argentina . -
También se incrementaria el peso del automdvil. Como a‘ Meactionof seemand e | S . I " asncsae  Flamih
corolario ALYDRO tiene muchisimas VentajaS, pero re- WW""“"‘“'-‘“ STOC T o l' e COMUNELLO & aluar Hydro o N

sulta relativamente més caro que la gasolina tradicional.
Q Fonrouge2323,CABA [ info@monpatcom.ar . (011) 46823000 / 1493 - 4683 4159 www.monpat.com.ar ® O




Fabricamos y distribuimos grandes marcas, siempre
con calidad superior y el mejor precio del mercado

COMPETITIVIDAD  TODO RESUELTO
ATIEMPO

ket g

METAL VEiNETA A P ———— e .o s B W SHOWROOM Y VENTA
e ; . = Ty ' ' DIRECTADE FABRICA  DESPACHOS
= : e GRAN VARIEDAD DE ACCESORIOS Y HERRAMIENTAS

(] > PARA TODAS LAS LINEAS DEL MERCADO
- Y

= N AIALUY .
PERSONAL ESTUDIAMOS N ) Hydro AMALLEMAR VAR Flamih )
CAPACITADO SU PROYECTO .

www.laaldabaaccesorios.com.ar [, ")

DESTACADOS | PROMOCIONES | CATALOGOS | CONTACTO QA

n VACELEL]¢ /laaldaba.accesorios e +54 9 341220-0136

FABRICANTES, DISTRIBUIDORES E IMPORTADORES DE MARCAS LIDERES

ACCESORIOS E INSUMOS PARA
CARPINTERIA DE ALUMINIO Y VIDRIO

. SOMOS LA OPCION
La A I d a b aO DESDE 1974 PROiN- DISTRIBUIDOR EXCLUSIVO

AV. Francia 3960 / Rosario, Santa Fe, Argentina / +54 (0341) 431-9089 / ventas@Iaaldabaaccesorios.com.ar
www.metalveneta.com.ar
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LLa industria automotriz hace un uso intensivo del alu-
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Mejora de las propiedades de barrera térmica
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| material elegido para este tipo de

El aluminio puede ser deformado con facilidad, espe-
cialmente en estado “recocido”, es decif cuando la re-

[
que coincidan. (foto-2)
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El gofrado (“embossed” en inglés) es un proceso
s piezas p
jas, y asi'y todo ser un

| donde se estampa un determinado dise
la

Qu
el gofr
Ing. Gustavo Zini
Asesor de CAIAMA

Esta ventaja tiene gran utilidad en el packaging, logran-
aque

dose envases originales, que tienen tres dimensiones,

y que le dan distincion al material.
escape. En este caso los patrones de gofrado no bus-

sistencia mecanica del material es la menor posible.
minio en numerosas piezas, incluyendo las que hacen
de barrera térmica en zonas donde se quiere aislar el
habitaculo del calor generado por el motor o el cano
can un fin estético

Aungue es un componente automotriz que en general
yendo por supuesto a'los autos de produccion masiva.
con mayor facilidad que si se tratara de distintas, pie-

Mejora del aspecto estético

La textura que se logra en el papel d

de aluminio por unos rodillos que tienen el diseno
que el aire ayude a la disipacion del calor.

No se trata de una soluci

El ABC del aluminio
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(foto 2)

Mejora de las propiedades mecanicas

El tercer aspecto del gofrado se refiere al aumento de
rigidez que ese estampado le da al material. (foto 3)
Como en el caso automotriz, hay piezas que no que-
dan expuestas, y asi y todo llevan un estampado con
un patrén determinado, que busca aumentar la resis-
tencia mecanica del material. En el ejemplo de las
fotos, una chapa de aluminio de bajo espesor es la
que funciona como pared de un horno de pizzas, sos-
teniendo el peso del conjunto. Una chapa del mismo
espesor sin el gofrado no tendria la resistencia sufi-
ciente. (foto 4)

Pero la versatilidad del aluminio permite realizar esto
en espesores mayores, por ejemplo en las llamadas
chapas antideslizantes, que tienen un patron de gofra-
do que cumple con mdltiples funciones a la vez:

Las chapas antideslizantes tienen un diseno que me-
jora la estética de la chapa, y que al mismo tiempo
genera la funcion de antideslizante. El estampado en
continuo también le da mayor rigidez mecanica cuan-
do la comparamos con una chapa lisa del mismo es-
pesor. Y el proceso de fabricacion no es distinto al del
papel del envase del alfajor. Cambian las dimensiones
de los cilindros y los espesores del material que es
gofrado, pero siempre se trata de un rollo de aluminio
que circula entre dos cilindros con un patrén, y que
salen del otro lado con el diseno estampado. (foto 5)
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CALIDAD
TECNOLOGIA

CONFIDENCIALIDAD
EHCELENTE SERVICIO

NO POR NADA NUESTROS CLIENTES
TERMINAN SIENDO AMIGOS.

Amex SA produce semilaborados de aluminio (extruidos, trefilados, perfiles industriales,
tubos y planchuelas en rollos, alambres y laminados) en aleaciones standard y especiales.
Brinda asistencia técnica en el desarrollo de perfiles y matrices. Ofrece productos con

tratamientos térmicos, anodizados y pintados, cortados a medida o doblados.

Con tolerancias estrictas, segiin normas. Como empresa certificada bajo norma 1S0 9001:2015,
nos enfocamos en ofrecerles a nuestros clientes excelentes productos.

Porque en servicio, desde siempre tiene la mas alta calidad.
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Monsefior Marcon 5070 - La Tablada (1766) ny

. . 7am ®
Buenos Aires - Argentina - Tel: (5411) 4469-7150 APMEX:.. &NV-G%

1SO 9001

l PINTURAS

Recubrimiento en perfiles de
Terminacién de excelencia.

www.tdmpinturas.com

. (+54-3327) 445643 B info@tdmpinturas.com.ar
Stephenson 3099 (B1667AK) - Tortuguitas, Bs.As. - Argentina

OK INDUSTRIAL s.r.l.

FABRICACION DE MAQUINAS PARA CARPINTERIAS DE ALUMINIO Y PVC

mEmmm |[NDUSTRIA ARGENTINA LIEBRE 1200
= CORTADORA CON
BIGUA ALIMENTADOR AUTOMATICO

CENTRO DE p
WECANZADOS . -

DC 500 SMART LINE
CORTADORA DOBLE CABEZAL AUTOMATICA

info@okindustrial.com.ar // www.okindustrial.com.ar // (+54 11) 4738-2500
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TE INVITAMOS A SER PARTE
DE ESTE MOVIMIENTO

Cada vez que elegis una bebida en lata
de aluminio, estas optando por el formato
mas sustentable de todos.

Sumate a QUIEROLATA, un movimiento

de Ball Corporation que promueve el uso
y reciclaje de las latas.

et : y @ SEguinus en nuestras
' redes sociales.

S

@UIEROLATA

@ Ball Corporation in Ball Corporation www.ball.com
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ENERGY SAVING

EL CLIMA IDEAL
PARA TU MUNDO IDEAL

Solucidn integral de MDT para lograr
el mejor resultado en eficiencia energética

VENTANAS MASS R60 RPT ES + DVH + VIDRIOS LOW-E

B  TECNOLOGIAEN (R
s Rt
~ ALUMINIOYVIDRIO |

e

MDT MDT TDM

i MDTargentina.com
K i ;

N Pt [ f © in @ 1 MDT Argentina TEL (5411 4136.8600
VIDRIO ALUMINIO PINTURAS

Ricardo Palma 2931, El Talar (B1618BXC) Buenos Aires, Argentina



/<[§§‘g\l.[:1:t(]”55 S.a.

£”7 Extrusién de Aluminio

ALPROS S.A. es una pujante empresa dedicada a la extrusion de aluminio.
Sus Plantas de fabricacion estan en pleno desarrollo, innovando permanentemente, con tecnologia
de ultima generacion para nuestras prensas de 800, 1000 y 1500 TN.

Ofrecemos a nuestros clientes asesoramiento, calidad y diseno en perfiles industriales exclusivos en todas
sus formas; como asi también nuestras lineas de carpinteria HE/MD/RT, agregado a la variedad de perfiles
como revestimientos, escuadras de armado, mamparas, placards, vitrinas y perfiles normalizados, con

el aval de mas de 25 anos de experiencia en el area.

Contamos con stock permanente para abastecer en tiempo y forma a nuestros clientes.

de aluminio -
en todas sus formas

Luis Iribarne 1809 - 9 de Abril - Esteban Echeverria - Provincia de Buenos Aires
Tel: 4693-0122 . Tel /Fax: 4693-0054% . www.alprossa.com.ar — info.alpros@gmail.com

Mercados
CAIAMA

Indicadores de la Industria
del Aluminio en Argentina
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evolucion del consumo de semielaborados por producto [ton]
indicadores de competitividad de la industria del aluminio en Argentina
tercer cuatrimestre 2022*

2019-3C  2020-1C  2020-2C 2020-3C 2021-1C 2021-2C 2021-3C 2022-1C 2022-2C = 2022-3C
% laminados gruesos 17.051 17.243 20.758 18.535 18.123 21.961 21.183 23.229 23.309 19.755
variacién cuatrimestral* 5,9% 3,1% 26,0% 8,7% 5,1% 5,8% 14,3% 28,2% 6,1% -6,7%
despachos al mercado doméstico de semielaborados sujetos a competencia externa
foil 5.259 4.823 5.368 6.544 6.103 5.761 5.973 5.629 5.790 5.602
variacion cuatrimestral* 3,7% -3,9% 8,6% 24,4% 26,5% 7,3% -8,7% -7,8% 0,5% -6,2%
total consumo de laminados gruesos estandar 2.837 7,7%
consumo de laminados gruesos estandar produccién doméstica 2.167 20,8% A extruidos 16.992 9.144 14.245 22.813 24.315 20.774 23.359 22.659 24.894 25.225
consumo de laminados gruesos estandar importados 670  -202% 'V variacién cuatrimestral*|  -10,7%  -40,4%  -12,8%  34,3% 1659%  458% 2,4% -6,8%  19,8% 8,0%
total consumo de tejos para aerosoles 2.339 -0,7%
alambrén 5.446 4.098 5.598 6.358 5.283 5.845 7.374 6.883 7.719 8.015
consumo de tejos para aerosoles produccion doméstica 2.339 -0,7% V
i e il * - [v) — 0, - 0, 0, 0, 0, 0, [v) [v) 0
consumo de tejos para aerosoles importados 0 100,0% A variacién cuatrimestral 7,1% 33,3% 24,0% 16,8% 28,9% 4,4% 16,0% 30,3% 32,1% 8,7%
B2 EEIRIOCOIE OF I [PEIED Sy clev fundidos| 13.232 8113 8971 14338  11.037 13600 13.033 13112 13235 13556
; . . P
consumo de tejos para pomos produccion domestica 295 0% ¥ variacion cuatrimestral!|  7,7%  -32,3%  -39,1%  84%  360%  516%  91%  188%  -27%  4,0%
consumo de tejos para pomos importados 86 -443% V
Wl GarEs 6B (6l CaarkD 3344  -10.6% otros 2.782 1.669 2.015 2.504 2.953 3.187 3.536 3.385 3.315 2.752
consumo de foil estandar produccién doméstica 2.323 13,7% A variacion cuatrimestral® 9,9% -8,1% -27,0%  -10,0% 76,9% 58,2% 41,2% 14,7% 4,0% -222%
consumo de foil estandar importado 1.021 -398% V
total consumo 60.762 45.090 56.955 71.092 67.814 71.128 74.458 74.897 78.263 74.905
total consumo de perfiles para construccion 18.037 13,6%
variacién cuatrimestral* -0,2% -20,9% -9,0% 17,0% 50,4% 24,9% 4,7% 10,4% 10,0% 0,6%
consumo de perfiles para construccion produccion doméstica 17.591 12,1%
consumo de perfiles para construccion importados 446 126,2%
i i i - 9 ] - L) e -
total consumo de perfiles industriales 6.971 41% serie historica del consumo doméstico por producto
consumo de perfiles industriales produccion doméstica 4.264 51% 30.000
consumo de perfiles industriales importados 2.706 -15,7% V¥ -
total consumo de alambrén para cables 7.417 5,3% 25.000

. o
. - . [)
consumo de alambrén para cables producciéon doméstica 6.825 47% A ‘ ’J ‘ _‘
20.000 % A o y
A r v,

L Y
consumo de alambrén para cables importado 592 11,9% ‘r ‘w,mr '
RV “L“.a
= 15.000 " \J N\ i
total consumo de semielaborados sujetos a competencia externa 41.324 50% A g N o ¥, ' “
_CE
total origen producciéon doméstica 35.804 93% A § ‘-
=,

10.000 ."‘:’! J. £X :‘% th
total origen importaciones 5521 -167% V Ly 'r ,"' * o
5.000 = :“ t rlb..;ﬂ'.;" ; % b ' 'l‘ = ’ ' -
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* la variacion se indica respecto al mismo cuatrimestre del aho anterior.

* la variacion se indica respecto al mismo cuatrimestre del afio anterior.



evolucion del consumo de semielaborados por sector econémico [ton]

2019-3C 2020-1C 2020-2C 2020-3C 2021-1C 2021-2C 2021-3C 2022-1C 2022-2C -
construccion civil 12.821 6.922 11.181 17.219 18.182 15.696 17.055 16.982 19.012 19.218
variacion cuatrimestral* -13,0% -41,3% -7,9% 34,3% 162,7% 40,4% -1,0% -6,6% 21,1% 12,7%
envases 16.449 17.077 20.672 18.324 17.793 21.432 20.602 22.422 22.099
variacion cuatrimestral* 6,3% 7,0% 35,4% 11,4% 4,2% 3,7% 12,4% 26,0% 3,1%
transporte 11.314 7.440 8.396 12.410 11.248 12.011 12.557 12.232 12.602 12.444
variacion cuatrimestral* 5,0% -30,4% -30,5% 9,7% 51,2% 43,1% 1,2% 8,7% 4,9% -0,9%
industria eléctrica 6.203 4.481 5.952 7.352 6.349 6.795 8.432 7.921 8.508
variacion cuatrimestral* -5,0% -34,6% -26,1% 18,5% 41,7% 14,2% 14,7% 24,8% 25,2%
bienes de consumo 4.882 3.154 3.903 5.758 5.689 5.678 6.439 6.161 6.563 6.091
variacion cuatrimestral* -0,6% -28,3% -28,2% 17,9% 80,4% 45,5% 11,8% 8,3% 15,6% -5,4%
maquinas y equipos 4.769 3.139 3.605 5.280 5.015 5.119 5.421 5.219 5.553
variacion cuatrimestral* 34% -295% -27,8% 10,7% 59,7% 42,0% 2,7% 4,1% 8,5%
acerias 2.311 1.796 2.022 3.226 1.441 2.300 1.760 1.921 2.031 2.398
variacion cuatrimestral* 9,5% 51%  -32,8% 39,6% -19,8% 13,7%  -45,4% 333% -11,7% 36,2%
otros sectores 2.013 1.082 1.224 1.525 2.096 2.097 2.193 2.039 1.894
variacion cuatrimestral* 17,3% -95%  -243% -242% 93,8% 71,3% 43,8% -2,7% -9,6%
total consumo 60.762 45.090 56.955 71.092 67.814 71.128 74.458 74.897 78.263 74.905
variacion cuatrimestral* -02%  -20,9% -9,0% 17,0% 50,4% 24,9% 4,7% 10,4% 10,0% 0,6%

share produccion doméstica expuesta a competencia externa [ton]

consumo doméstico total de subproductos expuestos a competencia externa

2019-3C  2020-1C  2020-2C 2020-3C 2021-1C 2021-2C 2021-3C 2022-1C 2022-2C 2022-3C

total consumo| 30.439  20.660 28.785 38.140  38.495 35000 39.581 37.455 41589 41542

de origen doméstico| 24.352 15708 22700  31.212 32.036 29473 32.747 31599 35644  35.903

de origen importaciones 6.087 4.952 6.085 6.928 6.459 5.527 6.834 5.856 5.945 5.639
share produccién

doméstica 80% 76% 79% 82% 83% 84% 83% 84% 86% 86%
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serie histérica del consumo doméstico por sector econémico
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. construccion civil

2000-3C
2001-2C
2002-1C
2002-3C
2003-2C

2004-1C
2004-3C
2005-2C
2006-1C
2006-3C
2007-2C
2008-1C
2008-3C
2009-2C

B envases

’ transporte

2010-1C
2010-3C
2011-2C
2012-1C
2012-3C
2013-2C
2014-1C
2014-3C

% industria eléctrica A

* la variacion se indica respecto al mismo cuatrimestre del afio anterior.

2015-2C
2016-1C
2016-3C
2017-2C
2018-1C
2018-3C
2019-2C
2020-1C

2020-3C
2021-2C
2022-1C
2022-3C

resto de sectores

serie histérica del consumo y del share de semielaborados de prod. dom. expuestos a competencia externa

Share produccion doméstica expuesta a competencia externa del cuatrimestre analizado




consumo doméstico de laminados gruesos estandar consumo doméstico de tejos para pomos

2019-3C  2020-1C 2020-2C 2020-3C 2021-1C 2021-2C 2021-3C 2022-1C 2022-2C 2022-3C

2019-3C 2020-1C 2020-2C 2020-3C 2021-1C 2021-2C 2021-3C 2022-1C 2022-2C 2022-3C
total consumo 2.541 1.707 1.836 2.453 2.640 2.562 2.635 2.524 3.405 2.837
total consumo 288 287 409 448 431 415 449 373 438 380
de origen doméstico 1.653 1.221 1.440 1.721 1.804 1.734 1.794 1.890 2.336 2.167 Y
de origen importaciones 888 486 395 733 837 828 840 633 1.069 670 de origen domestico ) 1 AL Sl =2 2D 2 a2 o 2
de origen importaciones 63 116 194 129 162 121 154 108 141 86
share produccion doméstica 65% 72% 78% 70% 68% 68% 68% 75% 69% 76% 9 P
share produccion doméstica 78% 60% 53% 71% 62% 71% 66% 71% 68% 77%
serie histérica del consumo y del share de laminados gruesos estandar de produccion doméstica serie historica del consumo y del share de tejos para pomos de produccion doméstica
5.000 100% 800 100%
4.000 700
: L AP /5% 600 75%
3.000 500
— 50% = i 9
§ 2000 |. a [ ] l M |'I |Ill| |||| I é ggg "|- '| .. l I' 0%
o )
P i | T o e e
(=}
£ 1 T | 1l 1IN < oo M e HUL HEHEHI W o g
0 0% o JEEEE NN A
R R R R R R R R IR R R B R 02LEYLRYLLLLLYYeYLeRRYYLeYRLYLeYgLRYLey
2259285983338 885838y2ec gt ggy oo sddddtHnboldddooddddrHbErdBdDg = dd
5988353383 3383383 333 33 RRRRARRRRRAIIRR B8 8H588558585588885z25a5525zakaaaaca888
I consumo lam. gruesos estandar @ share prod. dom. lam. gruesos estandar A share prod. dom. total semielaborados expuestos [ consumopomos @ share produccion doméstica pomos A share prod. dom. total semielaborados expuestos

consumo doméstico de tejos para aerosoles consumo doméstico de foil estandar

e T T 2019-3C  2020-1C  2020-2C 2020-3C 2021-1C  2021-2C 2021-3C 2022-1C  2022-2C 2022-3C

total consumo 2.536 2.880 3.762 2.190 2.056 2.223 2.354 1.952 2.378 2.339 atel @ImEITe 3.015 2858 3.426 4.201 3.977 3.494 3.738 3.349 3.308 3.344

de origen doméstico 2.536 2.093 2.013 2.027 2.056 2.223 2.354 1.952 2.194 2.339 de origen doméstico 1.492 1.559 1.924 2444 2543 2104 2043 2065 2271 2323

de origen importaciones 0 787 1.749 163 0 0 0 0 184 0 de origen importaciones| 1523  1.299 1502 1757 1434 1390 1695 1284  1.037  1.021
share producciéon doméstica 100% 73% 54% 93% 100% 100% 100% 100% 92% 100% share produccion doméstica 49% 559% 56% 58% 64% 60% 559% 62% 69% 69%
serie historica del consumo y del share de tejos para aerosoles de produccion doméstica serie historica del consumo y del share de foil estandar de produccion domestica
15.000 100% 6.000 100%
12.500 2A 5.000 2AL 4 .
M 75% 4.000 75%
10.000 '
[ | o
» 7.500 I i x 50% g O I I o
3 I I I I & 2000
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. consumo aerosoles . share produccion doméstica aerosoles A share prod. dom. total semielaborados expuestos . consumo foil estandar . share produccion doméstica foil estandar A share prod. dom. total semielaborados expuestos



share produccion doméstica expuesta a competencia externa [ton] (continuacidn) share produccion doméstica expuesta a competencia externa [ton] (continuacion)

consumo domeéstico de perfiles para construccion consumo domeéstico de alambron para cables eléctricos
2019-3C 2020-1C 2020-2C 2020-3C 2021-1C 2021-2C 2021-3C 2022-1C 2022-2C 2022-3C 2019-3C 2020-1C 2020-2C 2020-3C 2021-1C 2021-2C 2021-3C 2022-1C 2022-2C 2022-3C
total consumo 11.831 6.037 10.163 15.963 16.986 14.591 15.884 15.883 17.866 18.112 total consumo 5.067 3.783 5.107 6.034 5.076 SI58i 7.046 6.597 7.166 7.417
de origen doméstico 11.365 5.712 9.838 15.529 16.703 14.379 15.687 15.466 17.522 17.666 de origen doméstico 4.233 3.442 4.768 5.359 4.401 5.002 6.517 6.134 6.701 6.825
de origen importaciones 466 325 325 434 283 212 197 416 344 446 de origen importaciones 834 341 339 675 675 529 529 463 465 592
share produccion doméstica 96% 95% 97% 97% 98% 99% 99% 97% 98% 98% share produccién doméstica 84% 91% 93% 89% 87% 90% 92% 93% 94% 92%

o . . o serie histérica del consumo y del share de alambrén para cables eléctricos de produccién doméstica
serie historica del consumo y del share de perfiles para construccién de produccion domeéstica
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. consumo alambrén para cables . share prod. dom. alambrén para cables A  share prod. dom. total semielaborados expuestos
. consumo perfiles para construccion ‘ share prod. dom. perfiles para construccion A share prod. dom. total semielaborados expuestos

consumo doméstico de perfiles industriales

2019-3C  2020-1C 2020-2C 2020-3C 2021-1C 2021-2C 2021-3C 2022-1C 2022-2C 2022-3C

Informacion adicional: detalle de partidas del Capitulo 76 consideradas para el analisis por subproducto

total consumo 5.050 2.948 3.985 6.609 7.139 6.080 7.267 6.612 6.823 6.994

Alambroén para cables eléctricos: 7605.11; 7605.19; 7605.21; 7605.29; 7614.10; 7614.90
Chapas para latas (*):  7606.12; 7612.90
Foil estandar (*): 7607.11; 7607.19; 7607.20

de origen doméstico 2.848 1.510 2.501 3.813 4.261 3.736 4.056 3.826 4.322 4.288
de origen importaciones 2.202 1.438 1.483 2.796 2.878 2.343 3.211 2.786 2.501 2.706

O Aluminio

Ny

share produccién doméstica 56% 51% 63% 58% 60% 61% 56% 58% 63% 61% Foil no estandar (*): 7607.11; 7607.19; 7607.20

Laminados gruesos estandar (*): 7606.11; 7606.12; 7606.91; 7606.92
Laminados gruesos no estandar (*): 7606.11; 7606.12; 7606.91; 7606.92

serie historica del consumo y del share de perfiles industriales de produccion doméstica Perfiles para construccion (: 7604.10; 7604.21: 7604.29; 7610.10; 7610.90

8.000 100% Perfiles industriales (*): 7604.10; 7604.21; 7604.29; 7608.10; 7608.20

7.000 Piezas fundidas: 7603.10; 7603.20; 7609.00

6.000 75% Tejos para aerosoles (*): 7612.90; 7616.10; 7616.99

5.000 Tejos para pomos (*): 7606.91; 7612.10
5 4.000 50% Tubos especiales: 7608.10.00.900L
§  3.000 Otros productos: 7611.00; 7612.90; 7615.10; 7615.20; 7613.00; 7616.10; 7616.91; 7616.99
& 2000 25% Aluminio primario: 7601.10; 7601.20

1.000 Scrap: 7602.00

0 0%

* CAIAMA realiza un andlisis de origenes y precios para determinar los volumenes asignados a cada subproducto.

. consumo perfiles industriales . share prod. dom. perfiles industriales A share prod. dom. total semielaborados expuestos
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EXTRUSORA DE ALUMINIO
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Tecnologia
TENDENCIAS
-
La moto que usa
estruptura de
una.unic Za
de alumi

Ing. Gustavo Zir.
Asesor de CAIAMA

Cada dia hay mas alternativas de vehiculos eIectncds

V) 41\\'0 Dentro de las motos, es interesante el caso de la Son-

\1*5’,7' dors Metacycle, una moto eléctri una caracteris-
~ tica Unica: la estructura es un pieza de aluminio’
fundido, que logra reducir consider. nte la compIeJ|dad

de fabricacion.
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Para comparar, la estructura “tradicional” de una moto
consiste en tubos y otras piezas soldadas:
(foto 1)

En cambio la moto de la que habla-
mos tiene la siguiente estructura:
(foto 2)

Ventajas

Esta moto es parte del proyecto de vehiculos eléc-
tricos de una pequena empresa de Estados Unidos,
dedicada también a la fabricacion de bicicletas eléc-
tricas. La produccién de una Unica pieza fundida
reduce la cantidad de tiempo y recursos humanos

y tecnoldgicos para fabricar la estructura. También
reduce el peso total del vehiculo, y permite la perso-
nalizacion del vano central. Al ser una moto eléctrica,
la seccion inferior de la moto contiene la bateria en
lugar del motor, y el lugar tradicional del tanque de
combustible es reemplazado por una espacio vacio.

Ese espacio puede ser utilizado como transpor-
te de objetos con los accesorios correspondien-

tes, en lugar del tradicional portaequi-
pajes trasero de algunas motos.

El uso de aluminio ademas permi-
te reducir el peso total del ve-
hiculo, que esta por deba-
jo de los 100 kg, una

marca notable

considerando @ =
que la bateria
pesa unos
25 kg.
(foto 3)
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Servicios
ASESORAMIENTO

Ca|c_>it_al_izaci6n de intereses
en juicios laborales

@ Dr. Carlos Francisco Echezarreta
Asesor de CAIAMA

Los efectos daninos de la inflacién sobre los ingresos
X fijios -como son los salarios de los trabajadores de-
717\) pendientes- generan una serie de mecanismos en
procura de su actualizacién o compensacion por la
pérdida efectiva de su valor o poder adquisitivo.
Uno de ellos es el modo de calcular los intereses en casos
de reclamos por esos conceptos.
La Camara Nacional de Apelaciones del trabajo ha dictado
acordadas sobre ese punto, que han dado lugar a un deba-
te judicial y doctrinario que esta lejos de haberse superado.
Las posiciones enfrentan a quienes sostienen el caracter
nominalista de los créditos laborales y aquellos que los con-
sideran deudas de valor con la consiguiente capitalizacién
de los intereses moratorios.
Mientras estuvo en vigencia el Cédigo Civil anterior, el ana-
tocismo o capitalizacion de intereses estuvo prohibido. (Art.
623. No se deben intereses de los intereses, sino
por convencion expresa, que autorice su acumula-
cion al capital, con Ia periodicidad que acuerden
las partes, o cuando liquidada la deuda judicial-
mente con los intereses, el juez mandase pagar
Ia suma que resultare, y el deudor fuese moroso
en hacerlo. Seran validos los acuerdos de capita-
lizacion de intereses que se basen en la evolucion
periodica de la tasa de interés de plaza.) (Articu-
lo sustituido por art. 11. de la Ley N° 23.928 B.O.
28/3/1991 y mantenido por Ia Ley N° 25.561 B.O.
7/1/2002)
A este articulo debe agregarse el anterior Art. 622. El deu-
dor moroso debe los intereses que estuviesen
convenidos en Ila obligacion, desde el vencimiento
de ella. Si no hay intereses convenidos, debe los
intereses legales que las leyes especiales hubie-
sen determinado. Si no se hubiere fijado el interés
legal, los jueces determinaran el interés que debe
abonar.
Si las leyes de procedimiento no previeren sancio-
nes para el caso de inconducta procesal maliciosa
del deudor tendiente a dilatar el cumplimiento de
Ia obligacion de sumas de dinero o que deba re-
solverse en el pago de dinero, los jueces podran
imponer como sancion la obligacion accesoria de
pago de intereses que, unidos a los compensato-
rios y moratorios, podran llegar hasta dos veces
y media la tasa de los bancos oficiales en opera-
ciones de descuentos ordinarios. (Parrafo incor-
porado por art. 1° de la Ley N° 17.711 B.O. 26/4/1968.
Vigencia: a partir del 1° de julio de 1968.)
Situacion a partir de la vigencia en 2015 del actual

Cadigo civil y Comercial

En ese escenario, se produjo una importante variante desde
el 1/8/2015 cuando se incorpora por ley 26994 el actual
Cadigo Civil y Comercial con las siguientes disposiciones re-
feridas a las deudas en dinero, donde destaco las partes
pertinentes:

“ARTICULO 765.- Concepto. La obligacion es de dar di-
nero si el deudor debe cierta cantidad de moneda,
determinada o determinable, al momento de cons-
titucion de Ia obligacion. Si por el acto por el que se ha
constituido la obligacion, se estipuld dar moneda que no sea
de curso legal en la Republica, la obligacion debe conside-
rarse como de dar cantidades de cosas y el deudor puede
liberarse dando el equivalente en moneda de curso legal.
ARTICULO 766.- Obligacién del deudor. ElI deudor debe
entregar la cantidad correspondiente de la espe-
cie designada.

ARTICULO 767.- Intereses compensatorios. La obligacion
puede llevar intereses y son validos los que se
han convenido entre el deudor y el acreedor, como
también la tasa fijada para su liquidacion. Si no
fue acordada por las partes, ni por las leyes, ni re-
sulta de los usos, Ia tasa de interés compensato-
rio puede ser fijada por los jueces.

ARTICULO 768.- Intereses moratorios. A partir de su
mora el deudor debe los intereses correspondien-
tes. La tasa se determina:

a) por lo que acuerden las partes;

b) por lo que dispongan las leyes especiales;

¢) en subsidio, por tasas que se fijen segln las reglamenta-
ciones del Banco Central.

ARTICULO 769.- Intereses punitorios. Los intereses punito-
rios convencionales se rigen por las normas que regulan la
clausula penal.

ARTICULO 770.- Anatocismo. No se deben intereses
de los intereses, excepto que:

a) una clausula expresa autorice la acumulacion de los inte-
reses al capital con una periodicidad no inferior a seis meses;
b) Ia obligacion se demande judicialmente; en este
caso, la acumulacion opera desde Ila fecha de la
notificacion de la demanda;

¢) la obligacion se liquide judicialmente; en este caso, la ca-
pitalizacién se produce desde que el juez manda pagar la
suma resultante y el deudor es moroso en hacerlo;

d) otras disposiciones legales prevean la acumulacion.
ARTICULO 771.- Facultades judiciales. Los jueces
pueden reducir los intereses cuando la tasa fija-
da o el resultado que provoque la capitalizacion de
intereses excede, sin justificacion y desproporcio-

nadamente, el costo medio del dinero para deudo-
res y operaciones similares en el lugar donde se
contrajo Ia obligacion. Los intereses pagados en
exceso se imputan al capital y, una vez extinguido
éste, pueden ser repetidos.

ARTICULO 772.- Cuantificacion de un valor. Si la deuda
consiste en cierto valor, el monto resultante debe
referirse al valor real al momento que correspon-
da tomar en cuenta para la evaluacion de la deuda.
Puede ser expresada en una moneda sin curso legal
que sea usada habitualmente en el trafico. Una vez
que el valor es cuantificado en dinero se aplican las
disposiciones de esta Seccion.”

Estas son las disposiciones del vigente Codigo Civil y Co-
mercial aplicables a las deudas por conceptos vinculados
con la relacion laboral que deben ser interpretadas port los
tribunales.

La ley 26773, por su lado, dispuso para el sistema de
riesgos del trabajo la actualizacion a través del RIPTE (que
muestra el nivel de aumento de los salarios registrados),
mientras que la ley 26844 del Régimen Especial del Con-
trato de Trabajo para el Personal de Casas Particulares dejé
librado el método en el criterio de los jueces. Y a esa suma
actualizada la aplicacion de intereses.

Anatocismo o acumulacion de intereses

Como se puede apreciar, el citado articulo 770 CCyC pro-
hibe la acumulaciéon de intereses; pero establece cuatro ex-
cepciones muy amplias que no contemplaba el Cédigo de
Vélez Sarsfield.

La capitalizacion para los créditos demandados judicialmen-
te, conforme esas excepciones, se encuentra vigente desde
el 1° de agosto de 2015, fecha de entrada en vigencia del
Cadigo Civil y Comercial luego de varias décadas de padecer
una elevada inflacion récord a nivel mundial.

Este alcance llega a los conceptos laborales por el carac-
ter complementario del derecho comdn, luego de su con-
frontacion con los principios y fundamentos del derecho del
trabajo.

En este punto debe prestarse atencién al principio protec-
torio: ¢ se limita al beneficio del trabajador individual o a las
fuentes de empleo que integran los restantes trabajadores?
Si el valor se recompusiera razonablemente, seria aceptable
que asi se estuviese respetando el caracter alimentario del
concepto; pero si se excediese ese limite se estaria com-
prometiendo el mantenimiento sustentable de la fuente de
empleo con notorio dano para los ingresos de naturaleza
alimentaria del resto de trabajadores afectados.

Se trata de interpretar razonablemente las finalidades de las
normas aplicables, en consonancia con las garantias legfti-
mas que podrian verse afectadas, sin dejar de reconocer la
prioridad de la parte débil de la relacion, que son los trabaja-
dores. Pero la elaboracién de las normas corresponde a los
poderes legislativo y ejecutivo en sus respectivas competen-
cias.La situacion critica que ha desembocado en la inflacién
insostenible en curso actuaimente, ha dado lugar a unas
muy elevadas tasas de interés para las operaciones ban-
carias que procuran alguna contencién en aquel indice de
precios; pero pueden exceder una recomposicion razonable
del valor para quien debe afrontar una capitalizacién como
la prevista.

Las consecuencias para la subsistencia de las fuentes de
trabajo afectadas ameritan una ponderacién adecuada de

las consecuencias de una aplicacion ciega a su finalidad le-
gitima de proteccion de los trabajadores. Y a una redaccion
de normas especiales para una grave contingencia como
la que se padece, como consecuencia del desmanejo de
la macro economia por encima de Is posibilidades de los
actores sociales.. El aprovechamiento de estas distorsiones
puede dar lugar a maniobras como la demora en demandar,
la prolongacion intencional del proceso y otras acciones es-
timulantes de alta conflictividad judicial, lo que evidencia la
irrazonabilidad de las disposiciones que rigen el punto.

En este sentido es destacable la muy limitada facultad de los
jueces de aplicar el articulo 771 del CCyC morigerando el im-
pacto de la aplicacién de los intereses que resultarian de una
lectura textual de las normas que excediesen, sin justificacion
y desproporcionadamente, el costo medio del dinero para deu-
dores (efecto éste que deberia ser acreditado en el expediente).
Las acordadas de la Camara Nacional de Apelaciones
del Trabajo.

Através de sucesivas actas la CNAT ha ido fijando su criterio
de interpretacion de estas disposiciones de naturaleza civil y
comercial. Por Acta CNAT 2630 del 27/04/2016 se resolvid
mantener, a partir de la fecha de la Ultima publicacién, la
tasa nominal anual vigente para préstamos personales libre
destino del Banco Nacion (Acta CNAT 2601) que ascien-
de al 36%. Y con el Acta CNAT 2658/2017 se establecid
como tasa de interés aplicable al fuero laboral la tasa acti-
va efectiva anual vencida, cartera general diversa del
Banco Nacion, a partir del 1 de diciembre de 2017.

El Acta 2764 del 11/9/2022

Por mayoria, la CNAT interpreté las normas legales aplicables
a los reclamos laborales dandoles el siguiente alcance:

1.- Mantener las tasas de interés establecidas en
las Actas CNAT Nros. 2601/14, 2630/16 y 2658/17,
con capitalizacion anual desde la fecha de notifi-
cacion de traslado de Ia demanda.

2.- Sugerir que la tasa de interés resuelta es apli-
cable a las causas sin sentencia firme sobre el
punto.

3.- Aclarar que lo sugerido en el acuerdo es para
aquellos créditos que no tengan un régimen legal
en materia de intereses aplicable.

Conclusiones:

El sistema de actualizacién y de compensacion de los cré-
ditos laborales deberia estar referido a la variacion de los
salarios regjstrados RIPTE, como es el determinado por ley
especial al sistema de riesgos del trabajo, porque existen las
mismas razones para que ese criterio sea extensivo a todos
los deméds créditos laborales. Los intereses no deben ser un
factor de actualizacién del valor.

La modificacién debe establecerse por ley especial para los
reclamos laborales. No debe forzarse una interpretacion ju-
dicial que busque soluciones fuera del marco legal que com-
pete a los poderes legislativo y ejecutivo. La falta de una
norma razonable no puede ser suplida mediante interpreta-
ciones creativas de la justicia.

Las entidades gremiales empresarias deben reclamar a los
politicos una solucion razonable al grave problema plantea-
do por la degradacion de la moneda que, en caso de man-
tenerse como estd, pone en grave riesgo la subsistencia de
una considerable cantidad de puestos de trabajo, despro-
tegiendo a la generalidad de trabajadores que se dice de-
fender.
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ALUTECHNIK

Productos industriales de alta, medizg, v baja complejidad en aleaciones de aluminio.
Disefio, desarrollo y fabricacion de todo tipo de bienes y equipos.

El'plantel técnico profesional que integra ALUTECHNIK ha participado en proyectos de alto contenico tecnolégico
para distintas industrias de Argentina, Brasil, Chile, Paraguay, Pert y Uruguay, produciendo diversos Bienes y Equipos
en aleacion de aluminio, en algunos casos con diseflo propio, y en otros respondiendo a planos y especificaciones de
los clientes, respetando los mas estrictos Codigos y Normas de disefio internacional coma ASME, ANSI, DIN. En
ALUTECHNIK s aplican exhaustives controles y pruebas durante todeo el proceso de fabricacion hasta la entrega del
producto final. Todo ello permite ofrecer al cliente el mas alto grado de Calidad Total:

www.alutechnik.com.ar

Alutechnik
San Martin 66 Piso 42 Cficina 14, CIOD4AAB - C AB.A. Argentina - Tel.: (54 11) 5237 0939

% Aluminio ®

La revista de la Camara Argentina de la Industria del Aluminio y Metales Afines
-

Evolucionar

Asi, queremos que desde cualquier dispositivo digital puedas acceder
a toda la informacion que nuestro equipo prepara y edita, para que
cada namero de nuestra revista esté al alcance de todos.

Vas a encontrar::Quienes somos, listado de empresas,.informes estadisticos
actualizados, novedades sobre capacitacion, exposicioneswy eventos,
notas técnicas, curiosidades, asesoramiento y las notas que té interesan.

Te/invitamos a/que entres*enntiestra web.

www.aluminiocailama.org
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pabajo una tierra llena de sabores
'y alos costados'tina cordillera que enloquece.
jVisita #SanJuan y enamorate vos también!

Los paquetes incluyen:
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VUELOS TRASLADOS ALOJAMIENTO COMIDAS EXCURSIONES

%X (011) 5218.9690 (L) (+54911) 3936.0378

www.indiraviajes.com.ar
Indira Viajes y Turismo EVyT 16141 Disp. N°205




Alumundo
NOVEDADES DE ASOCIADOS

Cerrando un gran ano

Un ano en el que cumplimos 25 anos innovando, formando parte de obras emblematicas, ofreciendo capacitacion perman-

ente, llegando cada vez a mas profesionales y participando de exposiciones y eventos para estar a la vanguardia. a u a r
Vamos por un 2023 con mas éxitos.

Lo mejor esta siempre por venir. division elaborados
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Hydro Argentina

El 2022 ha sido un afo muy positivo para Hydro Ar-
gentina. La empresa lider decidié realizar un cierre de
2022 con el evento “Aluminium Night” en Invernadero,
en Recoleta. Alli estuvieron los actores principales de
la empresa, para celebrar los logros y pensando en el
futuro de la empresa de cara al ano entrante.

El evento reunié a su red distribuidores de todo el pais,
arquitectos, y socios estratégicos de la empresa el pa-
sado 1° de diciembre. Estuvieron presentes Eduardo
Julia, gerente general de Hydro Argentina y Victoria
Wasserman, gerente comercial de la empresa, junto
a todo el equipo comercial, financiero, administrativo
y técnico de la empresa. Ambos, dieron unas palabras
en pos de realizar un balance de este 2022, que signi-
ficd un gran crecimiento para la compania.

Victoria Wasserman compartié con todos los invitados
un recorrido del ano de la empresa a modo de ba-
lance. “El 2022 de Hydro Argentina comenz6 con una
serie de exposiciones a nivel nacional para mostrar su
linea estrella: Noérdical. A partir de marzo, estuvimos
presentes en eventos del mercado del real estate y la
construccién para mostrar el innovador producto de los
grandes perfiles de esta nueva linea. En el marco de la
Expo Construir en Santa Fe, presentamos nuestras li-
neas, junto a Anoxal donde participaron profesionalesy
clientes. Ademas, nos presentamos en Expoagro mos-
trando por primera vez los sistemas de invernadero,
un nuevo concepto en aluminio. También realizamos
el seminario de transporte de aluminio en el Sheraton
Pilar, con expertos de Brasil y Argentina en esta tema-
tica que tanto nos apasiona que es la innovacién en
el transporte del futuro desde la sustentabilidad y la
eficiencia. Luego, el equipo comercial y técnico acom-
pand a Hydro Brasil en la feria, en la inauguracion de
su showroom para el mercado de la construccion. Del
mismo modo, estuvimos presentes en VETECO en Es-
pana, que fuimos junto a la red de distribuidores y car-
pinteros”, expresd Wasserman.

Ademas, destacod el compromiso con la educacion y
la articulacién con la industria. “Hydro trabaja junto a
FADU — UBA en concursos para los estudiantes, desa-

D))

Festejo el cierre del ano con Hydro
“Aluminium Night” desde un balance positivo

rrollando a los profesionales del futuro en el segmento
de la industria. Este ano en conjunto con la catedra
Bianchi de la Carrera de Diseno Industrial, organiza-
mos un concurso donde los estudiantes disefaron un
radiador. La empresa Radiarte - nuestro cliente - se
sumé al proyecto de contribuir a la educacion desde la
practica profesional, donde los estudiantes adquieren
capacidades para operar en el contexto productivo de
nuestro pais a través de casos reales”, compartio Vic-
toria Wasserman.

En palabras de Eduardo Julia, el balance del ano de
Hydro Argentina fue muy positivo: “Hemos crecido en
todos los indicadores, incluyendo la productividad. Ha
sido un ano donde hemos sido galardonados por el
premio President’s HSE Award, que significa ser pre-
miados a nivel global, en nuestro abordaje de salud,
seguridad y medioambiente. Es un premio que refleja
el compromiso que asumimos en materia de susten-
tabilidad”.

Victoria Wasserman destac6 el importante trabajo de
Hydro en obras proyectos de arquitectura, residencia-
les, corporativos, de salud, educativos. La empresa
participé de proyectos como Paseo Gigena, Las Heras,
Lumiere, ADN y Harbour Tower, Lipa, Alma Duc, Do-
mus, Ampliacién Ezeiza, Swiss medical, UADE, entre
muchisimos otros. Por su parte, Eduardo Julia hablé
sobre las inversiones a futuro desde la empresa. “Esta-
mos afrontando una inversion de 2 millones de ddlares
para ampliar nuestra capacidad en el envejecido, una
etapa del proceso de extrusién. Esa inversion esta en
marcha, el equipo estara operando a fines del primer
trimestre del ano que viene”.

Para finalizar, el gerente general de la compania su-
brayé la confianza de la empresa con el pais: “Hydro
confia en Argentina y apuesta en las operaciones lo-
cales y en los resultados que vemos en los negocios.
Es el momento de pensar en lo que viene: se viene un
ano con mucha incertidumbre, aunque es algo a lo que
estamos acostumbrados y sabemos sobrellevar desde
nuestro espiritu constante de trabajo, innovacion y efi-
ciencia”.

Roto

Roto Frank
Festeja sus 15 anos.

Desde la oficina de Buenos Aires, donde no solo atendemos el mercado de Argentina sino también el de Bolivia,
Chile, Colombia, Ecuador, Paraguay, Pert, Uruguay y Venezuela, queremos agradecer a todos los clientes, ami-
gos y colegas del rubro que a diario nos eligen y nos ayudan a crecer.

Con la presencia de nuestro director de area econémica ‘The America’, el Sr. Chris Dimou, todo el equipo celebrd
estos primeros e intensos 15 anos.

Mucho nos espera por delante, los desafios crecen con cada logro alcanzado y nos motivan a seguir mejorando.
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Se comienza con una linea de
tiempo!para-peder observar el
desarrollo de la Empresa desde el
inicio de fa actividad a la fecha.
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Trazando esta linea de tiempo, L=
se puede obtener:

i

1997 4 !
Investigacion Gestién y
organizacion Proyecto Madexa

1998

Fundacion Inicio de actividad en
pequeno local en ciudad de La Plata
(Foto 1)

2001
Apertura de Planta L. Olmos

2005
CNC + Eumach Primera compra
de CNC y corte por hilo

2007
Panama Primera exportacion

2013
Sustentabilidad
Mencion RSC Ganadores anos 2014 y 2015 g

2016 -

Obra Inicio de construccion de nueva planta
productiva (ubicada en Calle 199 esq. 518
Area productiva La Plata 1903 Abasto).

2021

Nueva Planta Inicio de producciéon

_de Planta Sustentable

lLa iene certificaciones que

ave Gestion Integrado,
‘mas ISO 9001:2015,
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ISO 14001:2015, ISO45001:2018 y los lineamientos
de la guia 1S0:26000:2010 de Responsabilidad
Social Corporativa, brindando Estandarizacion y
Optimizacion de procesos, preservando el cuidado del
medio ambiente y mejorando la calidad del sistema.
En la fotografia 1 se muestra parte del exterior

de la nueva Planta Sustentable. (Foto 2)

Caracteristicas de diseno de planta

La estructura edilicia fue concebida con

una orientacioén a la traslacién del Sol tanto
€n verano como en invierno, para tener la
mayor iluminacién natural posible.

Ademas, esta reforzada con iluminacion
LED, tanto en oficinas como en planta.

Las paredes de la planta estan hechas con
el ladrillo de doble muro, el cual permite
una aislacion acustica y térmica. El techo es
convencional y con una Camara de aire en el cielo
raso y la parte externa con doble cobertura.
Se necesita muy poca calefaccion en
invierno y poca refrigeraciéon en verano.

La fotografia 2 indica como es el techo y

el alojamiento de los paneles solares

(Foto 3)

Las aberturas instaladas en planta son de
aluminio con vidrios dobles herméticos.

En el techo se encuentran instalados
cuarenta y cinco (45) paneles solares de un
Kilowatt cada uno, generando entre el 25y
30% de la energia utilizada en planta.

Esta energia es usada en oficinas e iluminacion
También tiene termotanque solares colocados
en el techo para brindar el agua caliente
necesaria, como se muestra en fotografia 2.
Ademas, posee un reservorio de agua de lluvia
de 35.000 litros para uso sanitario y de riego.
(Foto 4)

Lo enunciado anteriormente son los detalles mas
importantes de lo que se puede hacer un uso mas
amigable con el medio ambiente y el consumo de
energia. Asi es la nueva Planta (ver fotografia 3).

El sistema de gestion de esta Empresa, esta
alineado con las Normas ISO 9001:2015, ISO
14000:2015, ISO 45001:2018 y los lineamientos
de la guia ISO 26000:2010 de Responsabilidad
Social Corporativa, brindando estandarizacion y
optimizacion del proceso, preservando el cuidado del
medio ambiente y mejorando la calidad del sistema.

© Aluminio
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Vamos a recorrer las distintas
areas de la Empresa

Oficina Técnica

A partir de la necesidad del cliente se analiza

la factibilidad de construccion del producto
solicitado. Se genera una cotizacion de acuerdo a
los requerimientos y condiciones tecnoldgicas de

la prensa que se va a utilizar, una vez que cliente
aprueba el proyecto, mediante una orden de compra,
se empieza a realizar el desarrollo del diseno de la
matriz. La oficina técnica genera todos los planos
correspondientes, luego se espera la aprobacion
definitiva y la conformidad del cliente para llevar

a cabo el mismo. Luego de la aprobacion, se
procede a hacer todo el dibujo de SolidWorks de
todo lo que es la planimetria de la matriz y luego los
programas de mecanizado que corresponden, para
ser cargados en las maquinas de control numérico.
En las fotografias 5, 6y 7 se puede

visualizar el lugar y el equipamiento.

A

Fotografia 5

Fotografia 6

Fotografia 7

Una vez que se obtiene todo ese conjunto de
informacion técnica, se generan los planos

y la orden de trabajo interna con un ndimero

creciente e irrepetible. Esta informacién va a
planta y comienza el proceso de fabricacion.

Proceso de fabricacion

En la siguiente figura 7 se muestra la distribucion
del equipamiento de planta de mecanizado.

De acuerdo con el plano y teniendo en cuenta las
especificaciones de l0 que se va a fabricar se corta
la barra de acero a las dimensiones indicadas en

la hoja entregada por la oficina técnica (orden de
fabricacion). En la zona 11 segln las piezas tengan
tratamiento térmico o no, pasan por uno de los dos
tornos para producir las operaciones necesaria.
Luego se procede a identificar estas piezas con

el nimero de plano correspondiente y la orden

de fabricacion. Realizada la identificacion de las
piezas pasa al sector de centros de mecanizado
identificados con el N° 3 donde se hace todo el
proceso de arranque de viruta de acuerdo al diseno
del perfil de la matriz que se esta fabricando. Los
traslados de las piezas a las distintas estaciones
de trabajo se realizan con puente grdas instalados
a tal fin. Si se tuviera que retocar algo después de
esta operacion se pasa por el sector 9 que tiene los
elementos y la ventilacion a fin a esta operacion.
Figura 8

Se identifica cada pieza con los datos del cliente y
se envia al tratamiento térmico que se realiza un
tercero fuera de planta. Cuando regresan las piezas
del tratamiento térmico pueden tomar distintos
caminos de acuerdo con el tipo que se trate. Por
ejemplo, si es una pieza de una matriz plana se pasa
por la rectificadora para tener una cara de apoyo
para la mesa de equipo de corte por hilo. Por otro
lado, si correspondiese un trabajo de electroerosion
de penetracién se pasaria por el puesto 8.

Cuando se terminan los procesos anteriores, se

2
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Figura 8

pasa a la posicién 10 donde se mide y se realiza

el pulido final a mano. A partir de este punto

segun sea el caso el conjunto pasa a la zona de
rectificado 5 o al sector 11 de tornos para realizar
las operaciones correspondientes .Luego el conjunto
retorna al sector 10 para realizar toda la limpieza,
control final dimensional, siguiendo las indicaciones
de la lista de chequeo (checklist) que acompana al
conjunto o elemento emitido por la oficina técnica.
Se genera una etiqueta de chequeo final mas una
oblea que corresponde a la orden de compras,
acompanado todo con el remito destinado al
cliente. En este punto queda disponible para el
despacho a su respectivo usuario. Ver fotografia 9

Fotografia 9

La posicion 12 es el Taller de mantenimiento, la

posicién 14 esta la Sala de maquinas donde se
encuentran compresores y otros servicios auxiliares.
Por Ultimo, la posicion 15 se encuentra el Depdsito
de aceites, trapos y viruta. Ver fotografia 9y 11

Fotografia 10 Fotografia 11

También dentro de planta se segregan los

desperdicios, como se muestran en la
fotografia 12

= Aluminio
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Fotografia 12

Todos los residuos son separados y se
hace la correspondientes segregacion
por Empresas autorizadas a tal fin.

El herramental utilizado en las maquinas de planta,
SU Uso es registrado a través de del sistema que
se muestra a continuacién y el mismo es cargado
en los alojamientos de cada bandeja en acuerdo
con la programacién de este equipo. Luego quien
necesita una herramienta con su identificacion
personal ingresa en el sistemay le permite sacar
la herramienta requerida a través de la apertura de
la bandeja y caja correspondiente. Terminada esta
secuencia se cierra la bandeja y queda disponible
para otra operacién. Con la informacién obtenida
se analiza consumos entre otras cosas y como
consecuencia costos de herramental. La fotografia
13 muestra al equipo y la 14 indica una bandeja
con las divisiones correspondiente que solo permite
abrir la posicion de la herramienta solicitada.

Fotografia 13
Fotografia 14

Area de Administracion y Compras

Esta area esta a cargo de Noelia Principi, quien
comenz6 desempenandose en el sector administrativo
en los comienzas de la actividad y trabajaba part
time. Pero con el crecimiento de la actividad de la
Empresa se hizo necesario que esta actividad pasara

a ser full time y que se fuera incorporando personal
para distintas tareas administrativas. También
desde esta area se realiza el nexo con los distintos
asesores externos y la relacion con el sistema de
gestion. Para el tema de responsabilidad social se
tiene un asesor externo, estas y cuestiones como la
busqueda de personal se realizan en forma conjunta
con el area de Capacitacion y Desarrollo personal.
Esta parte administrativa también abarca las
Compras. Por otro lado, Higiene y Seguridad realiza
los controles que le corresponde en acuerdo con
los cronogramas preestablecidos y emitiendo los
informes. Esta area es la encargada de todos

los seguimientos que implican los mismos.

La parte de Medicina Laboral tiene el profesional
gue viene semanalmente y acude a planta frente a
los requerimientos adicionales. Este asesor posee
toda la informacién médica de todo el personal.

Se hace un seguimiento de cada persona ya que
tienen la posibilidad de contar con los conocimientos
para orientarlo. Se los envia a realizar estudios
complementarios a quien lo necesite, para

cuidar de su salud. Esto es muy apreciado por el
personal ya que tienen un médico para consulta.
También existe un area de primeros auxilios

como se muestra en la fotografia 15

Fotografia 15
También cuenta la planta con un desfibrilador

como se muestra en la fotografia 16 a la
entrada de la sala de primeros auxilios

DESFlBRiLA%pR'
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Fotografia 16

Todos aquellos servicios que no tienen especialista
internamente estan cubiertos por distintos
asesores y esta area es la responsable del
seguimiento de las actividades contratadas.

Sobre las caras visibles de los equipos de
planta se encuentran indicaciones como
esta para conocer el rol que le corresponde
a cada persona en planta. Fotografia 17

Roles de emergencia S
MADEXA

Equipo de sxtcidn y Prioeros (LT T £ouipo de extincidn y Primeros
ouilics TECNICA Ehl-

Coordinador de
emergencias
Conteol de personal
evacuads

Roles

seleccionados iy ooy

Encargede de evecuocidn
Uamadss externcs

RESPONSABLES DE
PRODUCCH

Encorgods de evecuasidn
Control de porsanal evacuado y
Liamados externos

Equipo de axfincidn y Primaros guxilios
Encargade de evacuacidn
Uamados extermas

También hay otras indicaciones sobre los elementos
de seguridad que se deben usar en la posicién de
trabajo mas las indicaciones generales. Fotografia 18

Fotografia 18
Capacitacion y desarrollo del personal

La responsable de esta area es Natalia

Principi con dedicacion parcial.

Esta parte de la organizacion tiene a Recursos
Humanos, y Desarrollo y Capacitacion Laboral.
Esta Ultima parte se realiza en forma conjunta con
una psicologa que es la asesora de la Empresa y
junto con el drea administracion se lleva adelante
el proceso de seleccion de personal eligiendo

el perfil mas adecuado para la Empresa.

Por otra parte, esta en desarrollo de lo que son
las capacitaciones de las habilidades blandas,
donde se trabaja el clima laboral, la motivacion,
el liderazgo. Se reline al personal y se genera un
espacio reflexivo, siempre en busca la mejora
continua, se cree que muchos de los problemas
suceden por la falta de comunicacién o que la

Equipo de extincidn y

comunicacién no es la adecuada. Entonces se hace
mucho hincapié en lo que es la comunicacion.
También se trabaja en responsabilidad social
corporativa. En este proyecto se lleva adelante
junto con administraciéon y un asesor externo
entendido en el tema. Una de las acciones que

se hace en este tema es comunicar, con ello se
puede generar en otros Empresarios la inquietud
de trabajar de esta forma. Para la difusion se dan
charlas en Universidades como la UTN de La Plata,
la Universidad Catdlica entre otras, también se
generan encuentros con otras organizaciones para
generar proyectos y trabajar en forma conjunta.

Area Comercial

Esta 4rea estéa bajo la drbita de la presidencia

de la empresa cuyo responsable es

Diego Principi.

En forma operativa tiene a cargo las cuestiones
financieras y comerciales de la Empresa. Ademas,
hay dos colaboradores con funciones especificas
que dependen de él, uno es el principal nexo entre
las solicitudes de los clientes y la Oficina Técnica . La
otra posicion tiene el rol de contacto con los clientes
coordinando todas la cuestiones de logistica referido
a aspectos comerciales, incluyendo el servicio y
atencién tanto de preventa como de postventa.
También en esta area, esta la emision de
presupuestos, ademas de la documentacion
correspondiente al momento de la entrega.

Desde aqui se manejan las ocasionales
exportaciones, como asi también las
importaciones que se necesiten realizar.

Otra de las funciones es representar a

Madexa en distintas instituciones.

También es miembro activo de varias entidades
gremiales empresarias de La Plata y provincia

de Buenos Aires, entre otras ONG’s.

Nota Fundacional de Luciano Principi CEO de Madexa
Cuando las cosas se hacen con conviccién, pasion
y profesionalismo siempre llegan los buenos
resultados, y nuestro proyecto siempre se ha
basado en un trabajo respaldado con la experiencia
y confianza, con el propdsito de encontrar siempre,
la excelencia de nuestros productos. En Madexa
tenemos como objetivo ofrecer soluciones, con la
garantia de calidad asegurada, con la constante
incorporacién de tecnologias de vanguardia para

la constante mejora del proceso productivo, desde
el diseno hasta la entrega, sumando en todo
momento, el valor humano altamente capacitado.
Madexa marca la diferencia en el mercado, por su
vision en el negocio metallrgico, sin perder de vista
la permanente mejora continua en todas las areas.
Como socio fundador de Madexa, me enorgullezco
en seguir por el mismo camino donde la prioridad
es potenciar nuestros productos y servicios.

La Nota Fundacional aclara los principios en

que se baso el desarrollo de la Empresa, para
obtener los resultados que se ven al momento.

@ Aluminio
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Servicios CAIAMA
SOCIOS Y ANUNCIANTES POR RUBRO

ALUMINIO PRIMARIO

Lingotes pureza maxi-
ma 99,5%; grado eléc-
trico y aleados.

Barrotes homogeneiza-
dos y sin homogeneizar.
Placas.

Alambrén puro, alea-
do y aleado 6201.
Zincalum.

Aluar Aluminio Argentino S.A.l.C

ACCESORIOS PARA
CARPINTERIA

Fapim Argentina S.A.

Giesse Group Argentina S.A.
La Aldaba S.A

L.M.dei Flli. Monticelli S.R.L.
Mon-Pat S.R.L.

Roto Frank Latina S.A.

Tanit S.A.

Technoform

ADHESIVOS, SELLADO-
RES Y TRATAMIENTOS
PARA SUPERFICIES
Bestchem S.A

Henkel Argentina S.A.

AEROSOLES DE ALUMINIO
Trivium Packaging Argentina S.A

ALAMBRE

Amex S.A.

Bruno Bianchiy Cia. S.A.
Extrusora Argentina S.R.L.

ALUMINIO SECUNDARIO
(Lingotes, barrotes, medias es-
feras, granalla y otros formatos)
Ecomet S.R.L

Juan B. Ricciardi e Hijos S.A.
Metal Veneta S.A.

Metales del Talar S.A.

Metales Di Biase. (Aluminio

y sus Aleaciones S.R.L)

Sicamar Metales S.A.

ANODIZADO

Anodizado California S.R.L.

ASESOR
Ing. Alberto Forcato

BLACKOUT Y MOSQUITEROS
Magic Roll S.A.

BURLETES - PERFILERIA
DE CAUCHO

La Aldaba S.A

Rubber S.R.L

CANOS PRESURIZADOS
EN ROLLOS
Amex S.A.

CARPINTERIA
Magic Roll S.A.
Obras Metdlicas S.A.

CERRAMIENTOS
(Ver Carpinteria)

CHAPAS, ROLLOS Y OTROS
FORMATOS LAMINADOS
Aluar Divisién Elaborados
Aluminium Group S.R.L.
Fundicién y Lamina-

cién Luis Costa S.A.
Industrializadora de Metales S.A.
Laminacion Paulista Ar-

gentina S.R.L.

COBERTURAS TELESCO-
PICAS DE PISCINAS
Aluoest S.A.

CURVADO DE PER-
FILES Y TUBOS
Aluoest S.A.

DISCOS

Industrializadora de Metales S.A.
Laminacion Paulista Ar-

gentina S.R.L.

DISENO, DESARROLLO Y FABRI-
CACION DE BIENES Y EQUIPOS
Alutechnik

DISTRIBUIDORES DE PER-
FILES, ACCESORIOS, ETC.
Alsafex Sistemas de Aluminio S.A
Aluoest S.A.

DISTRIBUIDORES DE
SELLADORES
Bestchem S.A.

EXTRUIDOS (ver Perfiles, tubos)

FOIL (papel de aluminio)
Aluar Division Elaborados

FUNDICION, INSUMOS
Medemet S.R.L.

INGENIERIA'Y MANTENIMIENTO
Ing. Alberto Forcato

INSUMOS PARA FUNDICION
(Ver fundicién, insumos)

LAMINADOS
(Ver chapas, rollos y foil)

LATAS PARA CERVEZAY
BEBIDAS GASEOSAS
Ball Envases de Aluminio S.A

LIGAS MADRES.
Medemet S.R.L.

MAQUINARIA PARA
CARPINTERIA
Aluoest S.A.

OK Industrial S.R.L.

MAQUINARIA PARA
EXTRUSION, ANODIZADO,
PINTADO Y COLADO

DE BARROTES

Madexa S.R.L.

MATRICES DE EXTRUSION
Madexa S.R.L.

MODIFICADORES PARA
ALUMINIO - SILICIO
Medemet S.R.L.

PERFILES, TUBOS

Y BARRAS EXTRUIDAS
Alcemar S.A.

Alenex S.R.L

Alpros S.A.

Alsafex Sistemas de Aluminio S.A
Aluar Division Elaborados
Alumasa S.A.

Aluminio Americano S.A
Aluminium Group S.R.L.
Aluminiun S.A.

Amex S.A.

Bruno Bianchiy Cia. S.A.
Extrusora Argentina S.A.

Fexa S.R.L.

Flamia S.A.

Hydro Extrusion Argentina S.A
Metales del Talar S.A.

Metrar Group S.R.L

Raesa Argentina S.A.

Technoform Bautec Bra-
sil Rep. Com. Ltda

PERFILES Y ACCESO-
RIOS, DISTRIBUIDORES
(Ver Distribuidores de perfiles)

PIEZAS FUNDIDAS
(Ver Fundicion de piezas)

POMOS
(Ver Tubos Colapsibles)

PRETRATAMIENTOS Y PRO-
DUCTOS QUIMICOS PARA
ANODIZADO Y PINTADO DE
PERFILES, LLANTAS, ETC.
Henkel Argentina S.A.

PSQ Argentina S.A

PUERTAS Y VENTANAS
(Ver Carpinteria)

RUEDAS DE ALEACION DE ALU-
MINIO PARA AUTOMOTORES
Polimetal S.A.

SELLADORES

(Ver Distribuidores de Selladores)
TAPAS DE ALUMINIO

Estapal S.A

TUBOS COLAPSIBLES
Akapol S.A.
Tubaplas S.A.

TUBOS TREFILADOS
Aluminiun S.A.
Amex S.A.

CONTACTOS

AKAPOL S.A.

Tel.: 0348-4460640
E-mail: jlf@akapol.com
Web: www.akapol.com

ALCEMAR S.A.

Tel.: 4229-5200

Fax: 4229-5244

E-mail: info@alcemar.com.ar
Web: www.alcemar.com.ar

ALENEX S.R.L

Tel: 7512-6765

Cel: 15-2546-0571

E-mail: alenex@alenex.com.ar
Web: www.alenex.com.ar

ALPROS S.A.

Tel.: 4693-0122

Fax: 4693-0054

E-mail: info.alpros@gmail.com
Web: www.alprossa.com.ar

ALSAFEX SISTEMAS

DE ALUMINIO S.A
Tel/Fax: 0342-4191679
E-mail: info@alsafex.com.ar
Web: www.alsafex.com.ar

ALUAR ALUMINIO
ARGENTINO S.A.I.C
Tel.: 4725-8000

Web: www.aluar.com.ar

ALUMASA S.A.

Tel.: 4280-8014/8024/8032/8038
E-mail: alumaxsa@hotmail.com
Web: www.alumaxsa.com.ar

ALUMINIO AMERICANO S.A
Tel/Fax: 4205 3208 lineas rotativas
E-mail:clobisch@
aluminioamericano.com.ar

Web: www.aluminioamericano.com.ar

ALUMINIUM GROUP S.R.L.
Tel.: 0222 945-5358
E-mail: aluminiumgroupsri@gmail.com

ventas@aluminiumgroupsrl.com.ar
administracion@
aluminiumgroupsrl.com.ar

Web:
www.aluminiumgroupsrl.com.ar

ALUMINIUN S.A.

Tel.: 4652-4171

Fax: 4655-4120

E-mail: info@aluminiun.com.ar
Web: www.aluminiun.com.ar

ALUOEST S.A.

Tel.: 4488-2940/4657-7749
Fax: 4657-8099

E-mail: info@aluoest.com.ar
Web: www.aluoest.com.ar

ALUTECHNIK

Tel: 5237-0939

E-mail:
info@alutechnik.com.ar
Web:
http://www.alutechnik.com.ar
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Servicios CAIAMA
SOCIOS Y ANUNCIANTES POR RUBRO

AMEX S.A.

(ALUMINIUM MANUFACTURERS
EXPRESS S.A)

Tel.: 4469-7150

E-mail: ventas@amex-sa.com.ar
Web: www.amex-sa.com.ar

ANODIZADO CALIFORNIA S.R.L.
Cel: 112-464-4648

Tel: 6062-1975

E-mail: info@anodizadocalifornia.com
Web: www.anodizadocalifornia.com.ar

BALL ENVASES DE ALUMINIO S.A.

Tel/Fax: 4238-4041/3101/ 3056
E-mail: diego.zaffari@ball.com
Web: www.ball.com

BESTCHEM S.A.

Tel: 4244-5555

Fax:4243-7654

E-mail: info@bestchem.com.ar
Web: www.bestchem.com.ar

BRUNO BIANCHI Y CIA S.A.
Tel.: 4203-6678/9987

Fax: 4203-3316

E-mail: ventas@
brunobianchisa.com.ar

Web:
www.brunobianchisa.com.ar

ECOMET S.R.L

Tel: (0387) 423-2175-

Cel. (0387) 155 383136

E-mail: contable@
metalnorsalta.com.ar

Web: www.metalnorsalta.com.ar,

ESTAPAL S.A

Tel: 4653-8116/8129

Fax: 4657-6059

E-mail: flavia.disbro@estapal.com.ar
Web: www.estapal.com.ar

EXTRUSORA

ARGENTINA S.R.L.

Tel.: 4738-2154

Fax: 4768-4589

E-mail: info@extrusora-
argentina.com.ar

Web:
www.extrusora-argentina.com.ar

FAPIM ARGENTINA S.A
Tel./Fax: 4897-0062
E-mail: info@fapim.com.ar
Web: www.fapim.it

FEXAS.R.L.

Tel./Fax: 0341-4095070

Cel: 0341-5705025

E-mail:
atencionalcliente@fexa.com.ar
Web:

www.fexa.com

FLAMIA S.A.

Tel.: 0810-33-FLAMIA (352642)
E-mail:

info@flamia.com.ar

Web:

www.flamia.com

FUNDICION Y LAMINACION
LUIS COSTA S.A.

Tel.: 4757-4217/0486

Fax: 4757-3105

E-mail:
venta@costaluminio.com.ar
Web: www.costaluminio.com.ar

GIESSE GROUP
ARGENTINA S.A.

Tel/Fax: 03327-444004
E-mail:
ggaventas@giessegroup.com
Web: www.giesse.it

HENKEL

ARGENTINA S.A.

Tel.: 4001-0100

Fax: 4001-0158

E-mail: henkel.arg@ar.henkel.com
Web: www.henkel.com.ar

HYDRO EXTRUSION
ARGENTINA S.A

Tel.: 0230-4463800

Web: www.hydroextrusions.com

INDUSTRIALIZADORA

DE METALES S.A.

Tel./Fax: 4208-5197/4186/2413
E-mail: i
ndustrializadorad@gmail.com

ING. ALBERTO FORCATO
Cel:154-045-7074

E-mail: info@forcatotecnologia.com.ar
Web: www.forcatotecnologia.com.ar

JUAN B. RICCIARDI E HIJOS S.A.
Tel.: 4441-9833

Fax: 4651-4546

E-mail:

jbricciardi@ciudad.com.ar

LA ALDABA S.R.L.

Tel/Fax: (0341)431-9089

E-mail: correo@
proinaccesorios.com.ar

Web:
www.laaldabaaccesorios.com.ar

LAMINACION

PAULISTA

ARG.S.R.L.

Tel./Fax: 4739-0207

E-mail: ventas@
laminacionpaulista.com.ar
info@laminacionpaulista.com.ar
Web: www.laminacionpaulista.com.ar

L.M. dei Flli.

MONTICELLI S.R.L.

Tel.: 0039 71 7230252

Fax: 0039 71 7133137

E-mail: pirritano.m@monticelli.it
Web: www.monticelli.it

MADEXA S.A.

Tel. (0221) 496-3184/4451797
Fax. (0221) 496-3187

E-mail:
hola@madexalatam.com
Web:
www.madexalatam.com

MAGIC ROLL S.A.

Tel. /Fax: 4943-0757/74
0810-999-7655

E-mail: info@magic-roll.com
Web: www.magic-roll.com

MEDEMET S.R.L.

Tel./Fax: 4738-5728 / 5732
E-mail:
medemet@medemet.com.ar
ventas@medemet.com.ar
Web: www.medemet.com.ar

METAL VENETA S.A.

Tel.: 0351-4972560/2413/5353
Fax: 0351-4977654

E-mail:
mv@metalveneta.com.ar
Web:
www.metalveneta.com.ar

METALES DEL TALAR S.A.
Tel/Fax: 4136-8600 (lineas rotativas)
E-mail: comercial@
metalesdeltalar.com

Web: www.metalesdeltalar.com

METALES DI BIASE(ALUMINIIO
Y SUS ALEACIONES S.R.L.)

Tel.: 4709-2302/2269

Fax: 4709-2269

E-mail: contacto@
metalesdibiase.com.ar
Web:
www.metalesdibiase.com.ar

METRAR GROUP S.R.L
Tel.: 4713-4681/4754-6952
E-mail: info@metrar.com.ar
Web: www.metrar.com.ar

MON-PAT S.R.L.

Tel/Fax.: 4682-3000 / 1493
E-mail: info@mon-pat.com.ar
Web: www.mon-pat.com.ar

OBRAS METALICAS S.A.
Tel.: 4108-3700

Fax: 4108-3701

E-mail:
info@obrasmetalicas.com
Web:
www.obrasmetalicas.com

OKINDUSTRIAL S.R.L.
Tel./Fax: 4738-2500 rot.

E-mail: info@okindustrial.com.ar
okindustrial@okindustrial.com.ar
ventas@okindustrial.com.ar
Web: www.okindustrial.com.ar

POLIMETAL S. A.

Tel. (0266) 4423460

E-mail:

www.polimetalruedas.com.ar

Web:
mmedaglia@polimetalruedas.com.ar

PSQ ARGENTINA S.A

Tel: 7078-3783 / 0810-888-0085
E-mail;_ info@psgargentina.com
Web: www.psgargentina.com

RAESA
ARGENTINA S.A.
Tel./Fax: (02477) 443335

E-mail:
argentina@raesa.com

hsaavedra@raesa-argentina.com.ar
Web: www.raesa.com

ROTO FRANK LATINA S.A.

Tel /[Fax 4752-2798 / 2784 | 2769
E-mail: ariel ferrari@roto-frank.com
Web: www.roto-frank.com

SICAMAR METALES S.A.
Tel: (3462)
431142/431143/432097/432098
E-mail: scm@sicamar.com.ar

TANIT S.A.

Tel.: 4247-6006

Fax: 4247-6700

E-mail: tanit@tanit.com.ar
Web: www.tanit.com.ar

TECHNOFORM BAUTEC
BRASIL REP. COM. LTDA
Tel: M +54 911 45655758
E-mail: nazarena.rodriguez@
technoform.com

Web: www.technoform.com

TRIVIUM PACKAGING
ARGENTINA S.A

Tel.: 0230-4497400

Cel: 15-6724-3894

E-mail: santiago.perez-hernando@
triviumpackaging.com

Web: www.triviumpackaging.com

TUBAPLAS S.A.

Tel.: 0230-4466160/61/62
E-mail: info@tubap.com
Web: www.tubap.com

(Nota: Los nombres de las empresas
iran en negrita para destacarlos).
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Servicios CAIAMA

Articulos
publicados

A continuacion se detallan los articulos
cientificos, tecnoldgicos y de aplicaciones
publicados en la revista de CAIAMA,
desde el Ano 1, N° 1, hasta la fecha.
Estos trabajos pueden ser consultados

en nuestras oficinas.

En futuras publicaciones de la revista
este listado sera actualizado en la edicion
del dltimo nimero de cada aio.

ENVASES DEL PRESENTE Y DEL
FUTURO: LOS FLEXIBLES

Ing. Héctor Quereilhac. Afio 1 N°©
1 pégs. 8 a 10 (1986).

ENSAYOS DE APTITUD DE VENTANAS
Ing. Alfredo Criscuolo. Ano 1 N°
1 pégs. 22 a 24 (1986).

ALUMINIO SOBRE RUEDAS

Traduccion de la Revista Compras

— Canadé Diciembre 1985.

Afo 1 N° 1 pags. 31 a 34 (1986). CAIAMA

SILICIO METALICO
Ing. Carlos Saguier. Afo 1 N° 1 pags. 36 a 37 (1986).

INTRODUCCION AL ALUMINIO Y SUS ALEACIONES
Lic. Daniel Lijtmaer. Afio 1 N° 1 pags. 42 a 46 (1986).

EL USO DE LAS ALEACIONES DE ALUMINIO EN LA
INDUSTRIA AUTOMOTRIZ
Ing. Héctor Burgos. Afo 1 N° 2 pags. 36 a 42 (1986).

AHORRO DE ENERGIA POR REDUCCION DE PESO EN
MATERIAL FERROVIARIO

Ing. José Roberto Rodriguez. Afio 1

N° 2 pégs. 46 a 53 (1986).

ALEACIONES DE ALUMINIO USADAS EN LA INDUSTRIA
AERONAUTICA — CARACTERISTICAS — TENDENCIAS
Lic. Daniel Alberto Lijtmaer y Ing. Adolfo

Cazeneuve. Ao 1 N° 2 pags. 55 a 63 (1986).

MARKETING. PRODUCTOS SEMIELABORADOS
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Ing. Alberto Bustos Royer. Afio 2 N°
1 pags. 30 a 36 (1987).

LA COMERCIALIZACION DEL ALUMINIO PRIMARIO EN
LA ARGENTINA
Lic. Héctor Cafiete. Afio 2 N° 1 pags. 48 y 49 (1987).

ASPECTOS METALURGICOS DE LA SOLDADURA DE
ALUMINIO

Ing. Teresa Pérez y Ing. Adolfo Cazeneuve.

Ao 2 N° 1 pags. 51 a 58 (1987).

REFINACION DE GRANO EN ALUMINIO
Lic. Fernando Daroqui. Afo 2 N°
1 pégs. 59 a 63 (1987).

LA TRANSFORMACION DEL ALUMINIO EN ALEACIONES
PARA FUNDICION
Lic. Daniel Lijtmaer. Afio 2 N° 2 pags. 17 a 20 (1987).

FACTORES QUE DETERMINAN EL DESGASTE
PREMATURO EN CRISOLES

Dr. Rubens Horemans. Afo 2 N°

2 pags. 57 a 63 (1987).

COMPRENDIENDO LA “SEGREGACION”
John L. Jorstad. Aflo 2 N° 3 pags. 38 a 42. (1987).

UTILIZACION DE FIBRAS CERAMICAS EN

LA FUNDICION DE ALUMINIO

Nelson J. Baker Jr. Aflo 2 N° 3 pégs. 51 a 56 (1987).
GESTION DE LA CALIDAD EN UNA PLANTA

DE PIEZAS FUNDIDAS

EN ALUMINIO A PRESION

Alberto Esteban. Aflo 2 N° 3 pags. 57 a 63 (1987).

EL PRIMER SIGLO DEL ALUMINIO.
Dr. Edmundo Macchiaverna. Ano 2 N° 4
pags. 44 a 56 (1987).

CAJAS DE ALUMINIO PARA CAMIONES
Ing. Denis A. Barca.
Afo 2 N° 4

pags. 63 a 67 (1987).

CONTROL DEL BANO LiQUIDO
DE LA ALEACION

AL Si 62 POR ANALISIS
TERMICO

Ing. Juan B. Favro. Afo 3 N°
1 pégs. 35 a 44 (1988).

TRATAMIENTOS DEL

ALUMINIO LiQUIDO

Ing. Hugo J. Scagnetti. Afio 3 N°
1 pégs. 45 a 63 (1988).

LA HERMETICIDAD DE LOS CERRAMIENTOS
DE ALUMINIO

Arq. César Casanova. Aho 3 N° 2

pags. 40 a 43 (1988).

LUBRICACION DURANTE LA LAMINACION EN CALIENTE
DEL ALUMINIO
Ing. J. Lopez NUfez. Afo 3 N° 2 pégs. 44 a 54 (1988).

EL MONTAJE EN OBRA DE LOS CERRAMIENTOS DE
ALUMINIO
Arg. César Casanova. Afo 3 N° 2 pags. 57 a 60 (1988).

UN VAGON MAYOR DE EDAD
Ing. A. R. Giudice. Afio 3 N° 2 pags. 61 a 63 (1988).

EL ALUMINIO EN EL CAMPO NUCLEAR
Ing. Daniel Balzaretti. Aho 3 N° 3 pags. 38 a 44 (1988).

LITIO
Vicente Méndez. Afo 3 N° 3 pags. 45 a 63 (1988).

EL ALUMINIO EN EL TRANSPORTE TERRESTRE

Ing. Andrés Giuduce.

Afo 4 N° 1 pags. 26 a 36 (1989).

REFLEXIONES SOBRE COMBUSTION

Ing. Eduardo Ledn. Afio 4 N° 1 pags. 37 a 43 (1989).

MODIFICACIONES CON ESTRONCIO

DE ALEACIONES DE ALUMINIO SILICIO

PARA FUNDICION

Bernard Closset. Afo 4 N° 1 pags. 56 a 63 (1989).

DETERMINACION DE LA COMPOSICION

QUIMICA DE LAS ALEACIONES BASE
ALUMINIO

Dr. Armoldo Varsavsky. Afo 5

N° 1 pags. 51 a 59 (1990).

COLADA CONTINUA DE BANDAS
HUNTER

Ing. Mauricio Gurski. Ao 5 N° 1
pags. 60 a 63 (1990).

ALUMINIO EN EL AGRO
Lic. Marcelo Maffei. Ao 6
pags. 32 a 34. (1991)

DIAGNOSTICO GRAFICO DE LOS RESULTADOS
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DE ENSAYOS INTERLABORATORIO
W. J. Youden. Natlonal Bureau of Standards,
Washington DC. Afo 6
pags. 57 a 63 (1991).

ALEACIONES DE ALUMINIO LISTAS PARA COLAR -
PARTE |

Dr. Aroldo Varsavsky. Mayo
1999 - pags. 29 a 41.

COLADO POR GRAVEDAD DEL

EVOLUCION DE LA CARPINTERIA DE

ALUMINIO
Dr. Juan Unamunzaga. Afo 7
N 1 pégs. 37 a 47 (1992).

ALUMINIO EN NORTEAMERICA
Traduccion del articulo escrito por
Al Kennedy y publicado en 1987
— Enero 2000 - péags. 42 a 44.

SITUACION ARGENTINA EN LA
FUNDICION DE ALUMINIO POR
GRAVEDAD

Ings. D. A. Gibelli; C. O.
Etcheverry y E. O. Collivignarelli.
Afo 7 N° 2 pags. 58

a 63 (1992).

EL ALUMINIO
Extractado de la Revista MBM.Vol - 267 - Marzo 1993.
Afio 8 N° 1 pags. 34 a 37 (1993).

EL ALUMINIO Y LA ECOLOGIA
Ing. Ayrton Filleti. Ao 8 N° 1 pags. 38 a 47 (1993).

COLADA SEMI-CONTINUA
VERTICAL

Lic. Fernando Daroqui.
Setiembre 1997 pags. 22 a 31.

CORROSION

Conferencia dictada el 13 de junio de 1997
durante el Seminario: “El aluminio en el diseno,

la arquitectura y la construccién. Un desafio a la
creatividad y la imaginacion” — Setiembre 1997
pags. 32 a 37.

EL ALUMINIO Y SU USO EN LA COCINA: BANDEJAS
DESCARTABLES

Roberto Sanchez. Setiembre 1997 pags. 52 y 53.

ALEACIONES ALUMINIO LITIO

JRCM News de Septiembre 1997. Publicacion
del Centro Japonés de Investigacion y
Desarrollo Mayo 1998. pags. 21y 22.

VISION GENERAL DE LAS TECNOLOGIAS DE
TERMINACION CON RECUBRIMIENTOS ORGANICOS
SOBRE ALUMINIO

Ing. Enrique Barnaba — Mayo 1998 - pags. 31 a 48.

COMO ESPECIFICAR EL CORRECTO
ACABADO DEL ALUMINIO P

ARA ARQUITECTURA

Traduccion del articulo publicado por
Southern Aluminum Finishing Co — Mayo
1999 pags. 23 a 28.CAIAMA

ALEACIONES DE ALUMINIO LISTAS
PARA

COLAR — PARTE Il

Dr. Aroldo Varsavsky — Enero
2000 pégs. 46 a 53.

NUEVAS REGLAS PARA LA
DETERMINACION
DE LA RESISTENCIA MECANICA
DE PERFILES EXTRUIDOS
Extractado de la presentacion de Randy Kissell
y Rob Ferry en el Sexto Seminario Tecnoldgico
Internacional del Aluminio Extruido. Chicago (1996).
Enero 2000 - pags. 59 a 63. CAIAMA

EL ALUMINIO PARA LAS

GENERACIONES FUTURAS.

Documento de “European Aluminium Associatlon”
de 1998 - Enero 2001 - pags. 42 a 45. CAIAMA

LA NITRURACION DE MATRICES DE EXTRUSION

Enero 2001 - pags. 46 y 47. CAIAMA

PRENSADO ISOTERMICO EN ALEACION 6063

Ing. Alberto Forcato — Noviembre 2001 pags. 50 a 52.
EL ALUMINIO EN EL TRANSPORTE

Articulo extractado de un reciente informe

de la European Aluminium Association.

Noviembre 2001 - pags. 58 a 62. CAIAMA

DUREZA Y PROPIEDADES MECANICAS
Noviembre 2001 - pag. 65. CAIAMA

EL ALUMINIO EN LA ILUMINACION DE EDIFICIOS
Diciembre 2002 - pags. 35 a 37. CAIAMA

LA TENSION DE ROTURA Y EL LIMITE DE FLUENCIA
DEL ALUMINIO Y SUS ALEACIONES
Diciembre 2002 - pags. 39 a 41. CAIAMA

SEGURIDAD EN EL MANEJO DEL ALUMINIO LiQUIDO
Ing. Daniel Valdez. Octubre 2003 — pags. 45 a 48.

PRINCIPALES DEFECTOS DE PIEZAS INYECTADAS
A PRESION — ANALISIS CORRECTIVOS
Y SOLUCIONES

Ing. Luis A. Roldan. Agosto 2004 — pags. 45 a 47.

EFECTOS DE LOS ELEMENTOS DE ALEACION E
IMPUREZAS EN LAS ALEACIONES DE ALUMINIO
Abril 2005 - pags. 28 a 32. CAIAMA

THIXOFORMING Y RHEOCASTING
Abril 2005 - pégs. 51 a 53. CAIAMA

A 380, EL SUPER JUMBO
Abril 2005. - pags 54 y 55. CAIAMA

LOS CUASICRISTALES DE ALUMINIO Y SUS
APLICACIONES

Dr. Ing. Fernando Audebert. Setiembre 2005
- pags. 28y 29.

ARTE Y DISENO EN ALUMINIO

Ing. Héctor Bottinelli — Setiembre 2005 pags. 32 a 34.

EFECTO DE ALEANTES E IMPUREZAS SOBRE LOS
MECANISMOS DE ALIMENTACION

EN ALEACIONES Al — Si PARTE 1: EFECTO DEL COBRE
Ing. Gustavo Bustos; Daniel Tovio; Julio C. Cuyas

y Dr. Alfredo Gonzalez. Setiembre

2005 - pags. 38 a42.

LA ROTURA DE PUENTE TERMICO

Ing. Héctor Bottinelli — Abril 2006 pags. 22 a 25.

EFECTO DE ALEANTES E IMPUREZAS SOBRE LOS
MECANISMOS DE ALIMENTACION

EN ALEACIONES Al-Si PARTE 2: EFECTO DEL HIERRO
Ings. Gustavo Bustos; Daniel Tovio; Julio C. Cuyas y
Dr. Alfredo Gonzalez. Abril 2006 pags. 30 a 35.

SOLDABILIDAD DE LAS
ALEACIONES

DEL ALUMINIO

Ing. Héctor Pérez Serbo.
Abril 2006 péags. 42 a 44.

CATAMARANES DE ALUMINIO
Abril 2006 - pags.
66y 67. CAIAMA

ECOLOGIA Y ECONOMIA
PUEDEN

DARSE LA MANO

Dr. Amoldo Varsavsky y Dra. Alicia Varsavsky
— Octubre 2006 - pags. 38 a 41.

EL ALUMINIO EN EL TRANSPORTE
Ing. Enrique Sagripanti — Octubre
2006 - pags. 44 a 41.

CREACION DE UNA EMPRESA DE BASE TECNOLOGICA

PARA LA FABRICACION DE PRELIGAS ESPECIALES DE
ALUMINIO

Ing. Héctor Dall’O; Ing. Hugo Ortiz; Sr. Héctor

Farina. Octubre 2006 - pags. 50 a 57.

MICROESTRUCTURA Y PROPIEDADES MECANICAS DE
LAS ALEACIONES Al - Mg — Si (AA 6000).
Dra. Adela Cuniberti. Marzo 2007 — pags. 26 a 31.

POMOS DE ALUMINIO
Rama Envases de CAIAMA — Marzo
2007 - pags. 36 a 39.

EL ALUMINIO COMO MATERIAL ESTRUCTURAL
Ing. Maria H. Peralta; Ing. Maria I. Montanaro y Dr.
Carlos Castellano. Marzo 2007 — pags. 44 a 49.

LA IMPORTANCIA DE LA TEMPERATURA DE EXTRUSION
Marzo 2007. pags. 61 a 63. CAIAMA

ESQUEMA DE LA CADENA DE VALOR DEL ALUMINIO
Marzo 2007. pags. 64 a 66. CAIAMA

EL ALUMINIO CUMPLE 180 ANOS DE SU
DESCUBRIMIENTO

Julio 2007. pags. 10 a 15. CAIAMA

THIXO Y RHEO — CASTING

Dr. Osvaldo Fornaro. Julio 2007 pags. 24 a 30.

EL DISENO DE PRODUCTOS EXTRUIDOS (PARTE 1)
Julio 2007 - pags. 34 a 39. CAIAMA

EL ALUMINIO Y EL RECICLADO
Silvio F. De Cicco. Octubre 2007 — pags. 10 a 14.

TRATAMIENTO DE ESCORIA EN ALUAR
M. Iraizoz. Octubre 2007
- pags. 20 a 24.

EL DISENO DE PRODUCTOS
EXTRUIDOS (PARTE 2).
Octubre 2007. pags 28 a 33. CAIAMA

EL EFECTO DE TRAZAS DE Ca, Na
y P SOBRE LAS PROPIEDADES
DE TRACCION DE UNA ALEACION
HIPOEUTECTICA Al-Si.

M. A. Varayud y W. D. Griffiths.

Octubre 2007 - pags. 36 a 42.

BREVE HISTORIA DEL ALUMINIO EN LA ARGENTINA
Octubre 2007. pags. 46 a 48. CAIAMA

2007: ANO RECORD PARA
EL ALUMINIO ARGENTINO
Abril 2008. pag. 9 CAIAMA
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RESISTENCIA A LA CORROSION DE MATERIALES
REFRACTARIOS EN CONTACTO CON ALUMINIO
C. Clar; A. N. Scian y E. F. Aglietti. Abril 2008 —
pags. 10 a 17.

INOCULACION DE ELEMENTOS ALEANTES EN EL
ALUMINIO — PARTE I.

Ivan Calia Barchese; Natali Gorgulho
Boncristiano y Sinésio de Almeida Marques.
Abril 2008 - pags. 30 a 35.

¢HACIA DONDE VA EL PRECIO DEL ALUMINIO?
Ing. Gustavo Zini. Abril 2008 — pags. 48 a 52.

EL ALUMINIO, MATERIAL BASICO EN L

A ESTRUCTURA DEL SATELITE
ARGENTINO SAC-C

Ing. Hugo Jaufmann. Agosto 2008 - pags. 8 a 13.
INOCULACION DE ELEMENTOS ALEANTES
EN EL ALUMINIO — PARTE II.

C. Barchese; N. G. Boncristiano y S. A.
Marques. Agosto 2008 — pags. 20 a 24.
OBTENCION Y CARACTERIZACION DE

UNA ALEACION METALICA BASE
ALUMINIO AA 520 REFORZADA CON Ti B2
MEDIANTE SOLIDIFICACION REOLOGICA
C. Carrasco; A. Suazo; C. Camurriy L.
Hernandez. Agosto 2008 - pags. 37 a 43.

EVALUACION COMPARATIVA DE

PRETRATAMIENTOS PARA EL

ALUMINIO

Ing. Hugo Leoz; Lic. Leandro Bronstein y

Lic. Eduardo Reciulschi. Agosto 2008 - pags. 46 a 50.

LA IMPORTANCIA DEL ALUMINIO
EN EL AUTOMOVIL

Diciembre 2008. pags.

8 a 14. CAIAMA

ACERCA DE LA PRECIPITACION
DE UNA ALEACION DE AVANZADA
BASE ALUMINIO

C. Macchiy A. Somoza.
Diciembre 2008

pags. 20 a 26.

AL CINE ARGENTINO SE LO PREMIA CON ALUMINIO
Academia de las Artes y Ciencias Cinematogréaficas.
Diciembre 2008 - pags. 38 a 40.

SILLAS, BANCOS, TABURETES Y BUTACAS
Diciembre 2008. pags. 44 a 46. CAIAMA

INNOVACIONES EN ESTRUCTURAS DE ALUMINIO
Ing. Maria Peralta.

Abril 2009 - pags. 8 a 13.

CONDICIONES QUE DEBE CUMPLIR UNA BUENA
MATRIZ DE EXTRUSION
Luciano Principi. Abril 2009 — pags. 20 a 23.

DEFECTOS DE LA INYECCION

A PRESION DE ALUMINIO Y MODOS DE
CORRECCION

Ing. Alberto Forcato. Abril 2009 — pags. 36 a 41.

EL ALUMINIO EN LAS NOTEBOOKS

Abril 2009. pags. 44 y 45. CAIAMA
LUBRICACION DEL PISTON DE INYECCION DE
ALUMINIO

Ing. Alberto Forcato. Abril 2009 - pags. 64 a 67.

EL CENTAVO DE ALUMINIO DE 1974
Abril 2009 - pag. 76. CAIAMA

60° ANIVERSARIO DE CAIAMA
Agosto 2009 - pags. 8 a 12. CAIAMA

APLICACION DE LAS ALEACIONES DE ALUMINIO EN
LAS ESTRUCTURAS DE OBRAS CIVILES

Maria Peralta; Maria Montanaro; Irene Rivas y
Maria Godoy. Agosto 2009 - pags. 14 a 20.

ALUMINIO EN PANELES SOLARES
Agosto 2009 - pags. 32 y 33. CAIAMA

EN SOLDADURA POR FRICCION-AGITACION DE
CHAPAS DE ALUMINIO

D.A. Vucetich — A.C. Gonzalez

Agosto / Diciembre 2013
- pags. 56 a 61

DECISIONES INDUSTRIALES EN
EPOCAS DIFICILES

C. Castellano — G. Sueiro — H.
Sadorin — Agosto / Diciembre
2013 - pags. 68 y 69

MEJORAS EN LA GESTION DE LA
PRODUCCION DE EXTRUIDOS
DE ALUMINIO (PARTE V)

Ing. Gustavo Zini - Abril / Mayo 2014

- pags. 16 a 20

LA NORMALIZACION Y EL ALUMINIO
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Maleable.
Reciclable.
Sustentable.




