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Consultas

ual debe ser la temperatura

a la que debe ingresar un

barrote de 6063 a una prensa
de extrusion para obtener perfiles
con determinado temple?

La temperatura de los barrotes debe ser tan
baja como sea posible para permitir que la
temperatura del metal (perfil) a la salida

de la boca de la matriz sea como minimo
de 520°C.

Esto asegura que el compuesto intermetélico
(siliciuro de magnesio) esta en solucion
sélida dentro del metal. En esta condicion,

es necesario enfriarlo rédpidamente con los
ventiladores que estdn encima de la mesa de
salida mientras se extruda el perfil.

Por lo tanto, la temperatura a la cual se deben
calentar los barrotes debe ser compatible con
la forma del perfil, la relacion de extrusion y la
potencia de la prensa que se trate, a los efectos
de alcanzar la condicién planteada (520°C a la
salida de la matriz).

Cuanto més baja sea la temperatura del barrote
mayor podré ser la velocidad de salida del
perfil, condicion importante para optimizar la
productividad.

En estas condiciones los perfiles obtenidos
alcanzarén las caracteristicas del temple T1'y
envejeceran naturalmente adquiriendo mayor
dureza a través de los dias transcurridos.

Si se los envejece artificialmente en hornos

a 175°C durante 2 horas el temple que se
alcanzaré serd T5, lo que asegurard que la
resistencia mecénica minima a la traccion sera
de 150 Mpa. Si el tiempo de permanencia
durante el envejecido es de 6 horas, el temple
serd T6 lo que asegurard un minimo de 205
Mpa de resistencia a la traccién (méximas
propiedades mecénicas correspondientes a esa
aleacion).

Barrotes de
6063

Perfiles de aleacion 6063

uales son propiedades

mecanicas y cuales

propiedades fisicas de las
aleaciones de aluminio?

Las propiedades mecanicas son aquellas que
miden la respuesta de las aleaciones sometidas a
determinados esfuerzos tales como de traccién,
limite 0.2, alargamiento, resistencia a la fatiga,
limite de elasticidad, tenacidad.

Las propiedades fisicas son las intrinsecas de

las aleaciones que incluyen la densidad, la
conductividad térmica, la conductividad eléctrica,
el coeficiente de dilatacion.
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ual es la diferencia entre

las aleaciones de aluminio

forjables o para deformacion
plastica (wrought aluminium alloys)
y las aleaciones de aluminio para
fundicion (cast alloys)?

Las aleaciones forjables o para deformacion
plastica son aquellas que podran ser sometidas
a procesos de trabajado mecanico tales como
laminado, extruido, trefilado o forjado.

Las aleaciones para fundicion son aquellas que
adquieren su forma final como producto de
introducir (colar) el aluminio fundido dentro de
un molde metdlico (coquilla) o de arena, ya sea
por gravedad o por inyeccion a presion.

Ensayo de fatiga

ué se entiende por
resistencia a la fatiga de las
aleaciones de aluminio?

Sufren fatiga aquellas aleaciones sometidas a
esfuerzos ciclicos por debajo de la resistencia a
la deformacion provocando su fractura.

Por lo general se define como limite de fatiga
aquellas aleaciones de aluminio que soportan
mas de 500 millones de esfuerzos ciclicos
Aleacion de fundicion reversibles sin fracturarse.

Esta seccién tiene el propésito de responder a las preguntas técnicas que lleguen a nuestras
oficinas e ilustrar asi al publico interesado sobre temas referidos a nuestro metal.

Los lectores que deseen hacer preguntas técnicas sobre usos, procesos y caracteristicas del
aluminio pueden dirigirse a nuestra Cdmara via mail, fax o correo.
Si se quisiera profundizar sobre los temas tratados contactarse con: caiama@aluminiocaiama.org



