NOTA TECNICA

et ABC ¢el

aluminio

{COMO SE LOGRAN LOS TEMPLES
SEMIDURO Y DURO EN ALUMINIO?

Las aleaciones no tratables térmicamente y el
aluminio puro comercial (99,5% de aluminio)
obtienen dureza a través de su deformacion
plastica.

Segun la designacidn de IRAM, el aluminio
1050 H14, es el aluminio puro comercial en
estado semiduro y el 1050 H18 en estado
duro.

Las figuras muestran los graficos de tension —
alargamiento de chapas para el alurminio
recocido (o sea sin trabajado mecanico) y
denominado temple "0" y para H14 y H18.

Las reducciones de espesor necesarias para
obtener, por laminado en fric, son de
aproxmadamente un 30% para el H14 y un
70% para el H18.

Como se observa, la deformacion plastica por
laminado en frio producen en H14 y mas
notoriamente en H18, un incremento de los
limites de fluenda y resistencia a rotura y una
gran reduccion del alargamiento a rotura.

Dicho de otro modo, el temple "0" tiene gran

capacidad de deformacion y el temple H18, en
el otro extremo, gran resistenda a rotura v baja
capacidad de deformacion.

Con reducciones de espesor intermedias entre
las indicadas, también pueden obtenerse los

temples H12 y H16, que designan a temples un

cuarto duro y tres cuartos duro y presentan
propiedades mecanicas que se encuentran
entre las de “0" y H14 parza &l pimero y entre
las de H14 y H18 para el segundo.
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Graficos Tension- nto indicando las
propiedades mecinicas tipicas de chapas 1050 "0";
1050 H14 y 1050 H18.

LF= Limite de Fluencia (M Pa)
RT= Resistencia a Rotura (M Pa)
AR= Alargamiento a Rotura (%)

Esfa secadn fiene ef propdsito de responder a 135 pregurtas
técrucas que lleguen & nuestras ofianas e dustrar asi af puablico
irferesac sobre fernas refendos a nuestro metal

Los lectores que deseen hacer preguntas técnicas sobre
usos, procesos y caracteristicas del aluminio pueden
dirigirse a nuestra Cimara via mail, fax o correo.

5i se quisiera profundizar sobre los temas tratados
contactarse con: info@aluminiocaiama.org
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¢QUE ES EL DURALUMINIO?

Recién a partir de 1905 la industna del aluminio
descubre &l fendmeno del temple de las
aleacones de este metal, o s2a los tratamientos
témmicos que pueden hacerse con el objeto de
aumentar la resistencia mecanica de ciertas
aleadones de aluminio.

En 1907 el alemén Conrad Claessen patentd una
nueva aleacion conteniendo 4% de cobre y 0,25 a
0,50%: de magnesio. Esta es la composicion
rudimentana del primer tipo de aleacidn
termotratable de utiizacion industrial gque mas tarde
seria denominada “duraluminio”

Es comin la areencia de que duraluminio significa
alurminio duro, o sea con gran resistencia mecanica.
Sin embargo existen muchas otras aleaciones de
altas propiedades mecanicas que se obtienen a
partir de otros elementos de aleacdn. La realidad
es que &l nombre “duraluminic” no deriva de su
dureza sino del lugar en que se fabrico
inicialmente: la ciudad alemana de Diren, ubicada
a 30 Km al sudoeste de Colonia.

Desde aquellz #poca hasta nuestros dias la
composicion normal del duraluminio no ha
cambiado sustandalmente. No obstante los
conoomientos cientificos logrados postenommente y
la experienaa industnal han conduado a una sene
de perfeccionamientos y variantes de la
Composicion primitiva.

Actualmente el uso de estas aleacones es amplio.
Por ser el cobre el pnnapal elemento aleante
comesponden a la serie 2xxx, siendo la aleacon
2024, con una composicion quimica nominal de

4 4% de cobre; 1,5% de magnesio y 0,6% de
manganeso, la mas conoada de estas vanantes y la
de mayor uso en la industria aeronautica.

Aleacion | Cobre Manganesu Magnesin
2024 44 0,6 1.5

Composicion quimica nominal {porcentaje de
elementos de aleacion).

El aluminio y las impurezas normales constituyen
el resto.




