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{POR QUE SE HA DIVULGADO EL USO DEL
BLISTER MEDICINAL DE ALUMINIO?

El blister medidnal utilizado como packaging de
compramidos o capsulas ha paulatinamente despla-
zado a los tradidonales frascos de pildoras.

Si bien algunos blisters estan conformados por otros
mateniales como por ejemplo PVC, el aluminio suele
estar siempre presente como matenal combinado
con estos o como elemento dnico en la fabricacidn
de las dos caras del blister.

Los blisters en general presentan varas ventajas.
Entre ellas podemos mencdonar:

® Otorgan una protecadn adecuada contra las con-
diciones extemnas previsibles durante el almacena-
miento y uso del medicamento, que pudieran oca-
sionar & deterioro del mismo.

® Ofrecen hermeticidad de todas las unidades con-
tenidas en el blister hasta su utlizacion. La apertura
refterada de un frasco somete a la totalidad de los
compnmidos a la acodén de la atmaésfera, lo que pue-
de llegar a afectar las propiedades del medicamento.

B Son més asépticos ya que permiten utilizar un
compamido por vez. En un frasco, en muchos
casos, se manipula mas de un comprimido, que
luego vuebve al mismo.

® Tienen la posibilidad de indicar en el envase las
dosis por tomar, por ejemplo imprnmiendo al lado de
cada capsula los dias de la semana, lo que evita la

duda sobre si cada dia se ha ingerido comectamente
la dosis recomendada.

Esta secodn fene ef propdsito de responder a las pregun-
tas tdervcas que leguen a nuestras ofianas e dustrar asi al
publico interesado sobre temas referdos a nuestro metal

Los lectores gue deseen hacer preguntas técnicas sobre
usos, procesos y caracleristicas del alurminio pueden
dirigirse a nuestra Camara via mail fax o correo.

5i se quisiera profundizar sobre los termas tratados con-
tactarse con: info@aluminiocaiama.org

® Presentan mayor faclidad de transporte y almace-
namiento.

B Tienen menor costo. A gual cantidad de umidades
envasadas, el costo de un blister es alrededor de un
25% menor al costo de un frasco de widnio y de apro-
ximadamente un 35% menor alde uno de plastico.

El foil de aluminio por sus excelentes caracteristicas
de ser higiénico, impermeable, inodoro, insipido,
mecanicamente resistente y termosellable consigo
mismo o con plasticos, constituye un material ideal
para esta aplicacidn.

iQUE ES LA ROTURA DE PUENTE TERMICO?

En una puerta o ventana de aluminio el ingreso de
calor en verano o de frio en inviemo se produce por
tres causas:

1- Pobre estanquidad de la abertura, lo que per-
mite el ingreso de aire del exterior a temperatura
no deseada.

2- Transmision a través del wdrio, que es muy buen
conductor témico.




3- Transmisidn a través de los perfiles de aluminio
constituyentes de la abertura (marco y hojas), ya

que el aluminio es también un muy buen conductor
del calor.

Para mejorar la ultima causa la industria del aluminio
ha desarrollado los Perfiles con Rotura de Puente
Térmmico (RPT), los que se obtienen diadiendo los
perfiles de marco y hojas en una parte exterior y otra
interior que van unidas a través de un medio aslan-
te, lo que reduce apraximadamente a la mitad &l
coeficiente de transmision del calor del aluminio.
Para unir convenientemente estas dos mitades de
cada perfil se utilizan actualmente varillas de poliami-
da reforzadas con fibra de vidno, que van ervainadas
en alojamientos previstos en los perfiles, indicadas en
rojo en la figura, lo que garantiza que dichas dos par-
tes achden mecamicamente como un solo perfil.

La utilizacidn de perfiles con RPT sdlo se justifica en
aberturas que cuenten con Doble Vidnado
Hemmético {OVH), el que también disminuye a apro-
ximadamente la mitad la transmision de calor de un
vidno simple, habida cuenta que la superficie wdna-
da en cualquier abertura es mucho mayor que la
expuesta al exterior por los perfiles de aluminio.

Por dltimo conviene destacar que no se justifica la
utilizacion de RPT ni de DVH si &l cerramiento no es
de alta performance, o sea cuenta con una muy
buena estaquidad al aire, porque de lo contrano lo
que se ganaria en aislaodn témica en perfiles y
vidrio se perderia con aeces por el importante ingre-
s0 de aire frio en inviemo o caliente en verano, debi-
do a que &l cemamiento es poco estanco.

£CUAL ES EL PROCESO DE PRODUCCION DEL
ALUMINIO PRIMARIO?

Como ya se ha mencionado antenormente en esta
seccidn, el aluminio no se encuentra en estado
metdlico libre en la corteza temrestre sino combinado
formando diferentes compuestos. El aluminic prima-
ric o metalico se obtiene a partir de estos compues-
tos minerales que lo contienen en gran proparadn.

En general se suele utlizar bauxita, que es un hidré-
xido de aluminio hidratado impuro, del cual se obtie-
ne la alimina (twdo de aluminio) y de ésta, por
métoda elecrolitico, el aluminio metilico. Si bien
este proceso elecirolitico resulta en la practica mas
complejo, se puede describir en forma simplificada
en base a los siguientes esquemas:

1- La aldrmina u éxido de aluminio (Al; O:) es
disuelta en criolita (fluoruro de sodio y alumninio) y
colocada en cubas que tienen un revestimiento de
bloques carbonosos. El fondo de estas cubas esta
conectado al polo negativo (catodo). Otro electrodo,
conectado al polo positivo (&nodo), estd construido
con carbon (cogue de petrdlen).

2- Por efecto de la comente eléctrca que la atravie-
53, la alimina se descompone, yendo el oxigeno
haca el danodo y el aluminio haaa el catodo.

3- De esa manera el aluminio liguido se deposita en
el fondo de la cuba desde donde es extraido por suc-
cion, mientras en la parte supernor se desprende did-
xdo de carbono (CO,), producto de la reacadn del
oxigeno con el carbono del anodo. La energia elédn-
ca necesana para produar 1 kilogramo de aluminio
es actualmente de alrededor de 13 Kilowatt hora.




